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APRESENTAGAO

Este documento apresenta o plano do Curso Técnico em Mbveis,
subsequente ao nivel médio. Sua implementacdo se insere no plano de
expansao da Rede Federal de Educacado Profissional e Tecnoldgica do
Ministério da Educacao (MEC) e no Plano de Expansao do Instituto Federal de
Brasilia (IFB), cujos objetivos sdo suprir a caréncia de mao-de-obra
especializada nas diversas areas do conhecimento, promover a educacao
profissional de qualidade nos diversos niveis e proporcionar o desenvolvimento

regional.

O Relatério da Comissao Internacional sobre Educacao para o século
XXI indica a discussdo de quatro pilares, onde se propdée uma educacéo
direcionada para quatro tipos fundamentais de aprendizagem: aprender a

conhecer, aprender a fazer, aprender a viver com 0s outros e aprender a ser.

Apontando nessa dire¢do, o IFB tem a missao de “produzir e difundir o
conhecimento cientifico e tecnoldgico no ambito da Educagéo Profissional, por
meio do ensino, de pesquisa e de extensdo para a formacao profissional e
cidada, contribuindo para o desenvolvimento sustentavel do Distrito Federal e
entorno”. Portanto, valores como “justica, solidariedade, cidadania, exceléncia

profissional e efetividade” devem permear as ac¢des institucionais.

O curso oferecido no Campus Samambaia representa um avanco para
essa area profissional e para a cidade, visto que ndo ha oferta, na regiao, de
um curso dessa natureza — ou equivalente — para os cidadaos que procuram
uma qualificacado profissional adequada e a continuidade de sua formagéo e
atuacao na sociedade. Segundo o Catalogo Nacional de Cursos Técnicos o
profissional técnico em méveis,

desenha e executa a fabricacdo de componentes de
moéveis e esquadrias a partir de projetos. Participa do
planejamento e supervisdo da produgcdo moveleira. Projeta

melhorias e coordena tecnicamente o processo de

producdo. Executa manutencdo em produtos moveleiros.’

! O Catalogo Nacional de Cursos Técnicos foi desenvolvido pela Secretaria de

Educacéo Profissional e Tecnoldgica (SETEC) do Ministério da Educagéo e esta disponivel em



O curso sera ofertado a estudantes que tenham concluido o ensino
médio, proporcionando educagdo continuada e buscando a formacgao
profissional para o desenvolvimento social local. O estudante desenvolvera e
aplicara principios cientificos e agcdes adequadas as condi¢des regionais, com
atividades praticas realizadas na propria escola, propiciando formacao tedérico-
pratica aos estudantes.

Na primeira parte do documento um breve histérico do IFB ¢é
apresentado no contexto da expansdo da Rede Federal de Educacéo
Profissional e Tecnolédgica. Na segunda parte, buscou-se caracterizar a regiao
onde estd inserida a cidade de Samambaia, analisando suas potencialidades
produtivas, no campo educacional e especificamente na area de moveis. Em
seguida, sdo apresentadas informacoes sobre o Curso Técnico em Mobveis, tais
como o contexto e a justificativa de sua criacdo, seus objetivos e o perfil do
profissional a ser formado.

1. HISTORICO DA INSTITUICAO

A origem do IFB remonta ao final da década de 1950, com a criagéo da
Escola Agrotécnica de Brasilia, em Planaltina, subordinada a Superintendéncia
do Ensino Agricola e Veterinario do Ministério da Agricultura. A Escola foi
criada em 17 de fevereiro de 1959, inserida no Plano de Metas do Governo
Juscelino Kubitschek,? e inaugurada em 21 de abril de 1962, com o objetivo de
ministrar cursos regulares ginasial e colegial agricola. A partir da edicao do
Decreto n® 60.731, de 19 de maio de 1967, as Escolas Agricolas deixaram de
ser subordinadas ao Ministério da Agricultura e passaram a vincular-se ao
Ministério da Educacéo e da Cultura.

Em 1978, o Colégio Agricola de Brasilia foi incorporado a Rede de
Ensino Oficial do Distrito Federal, sem alterar sua denominacado. Em 2000, o
Colégio Agricola de Brasilia passou a denominar-se Centro de Educagéo

http://catalogonct.mec.gov.br. O trecho citado foi acessado em 26/08/2010, no sitio
http //catalogonct mec.gov.br/et_producao_industrial/t_moveis.php.

Lei n? 3.552 de 16 de fevereiro de 1959 e Exposicao de Motivos n® 95, publicada no
Diario Oficial da Unido de 19/02/1959.



Profissional — Colégio Agricola de Brasilia (CEP/CAB).®> O objetivo dessa
instituicdo passou a ser a qualificacao profissional, objetivando a realizagao de
Cursos de Formacao Inicial e Continuada de Trabalhadores e Cursos de
Educagao Profissional Técnica de Nivel Médio, direcionados a demanda
mercadoldgica, na sua area de abrangéncia. Na esfera local, esteve ora
vinculado a Secretaria de Estado de Educacéo, ora a Secretaria de Estado de

Ciéncia e Tecnologia.*

A transformacdo do CEP/CAB em Escola Técnica Federal de Brasilia
ocorreu em 25 de outubro de 2007, autorizada pela Lei n® 11.534/2007. No
ambito do Plano Federal de Educacao Tecnoldgica, com vistas a expansao da
Rede Federal de Educagéo Profissional e Tecnoldgica e a implantacdo de um
novo modelo de instituicdo de educacao profissional e tecnolégica, foi criado o
Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de Brasilia (IFB), com
seus cinco campi — Brasilia, Gama, Samambaia, Taguatinga e Planaltina — este
tltimo incorporando a Escola Técnica Federal.®

A vocacao do Campus Samambaia e de sua area de influéncia foi
definida com base em dados socioeconémicos, estratificados por regiao,
fornecidos pela CODEPLAN, bem como por consultas ai Servigo Brasileiro de
Apoio as Micro e Pequenas Empresas (SEBRAE), Federacao das Industrias do
Distrito Federal (FIBRA) e sindicatos. As informagbes obtidas, sobre as
atividades econOmicas mais presentes na regido, somaram-se a consulta
publica realizada no primeiro semestre de 2009, na qual se identificou a
demanda da populacdo por cursos nas areas de meio ambiente, seguranca do

trabalho, moveis e construgao civil.

3 A transferéncia foi autorizada pelos decretos n® 82.711, de 24 de novembro de 1978 e

n® 4506, de 26 de dezembro de 1978, que resultaram em convénio entre a Fundagao
Educacional do Distrito Federal (FEDF) e a Coordenagéo Nacional do Ensino Agropecuario do
Coleg|o Agricola. A alteragao do nome, em 2000, pela Portaria n® 129, de 18 de julho de 2000.

Ha um hiato relativo a sistematizacdo de informacbes historicas sobre o Colégio
Agricola, atual Campus Planaltina do IFB, sobretudo no que se refere aos anos entre 1978 e
2007, quando esteve sob responsabilidade do Governo do Distrito Federal. Buscando
preencher essa lacuna, o IFB langou em margo de 2010 o Edital n° 19/ CGPE/PRDI/IFB, que
contemplou cinco projetos de pesquisa sobre a histéria do Campus Planaltina, atualmente em
desenvolvimento.

Lei n® 11892, de 29 de dezembro de 2008. Disponivel em
<http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2007-2010/2008/lei/111892.htm>



Dando sequéncia a consulta publica, iniciaram-se tratativas com o
governo local para o funcionamento provisério do campus, ao tempo que se
realizava o seminario “Desafios e metas do Campus Samambaia”, em margo
de 2010. O seminario contou com a participacdo de 131 pessoas e deliberou
pela oferta dos cursos de formacao inicial e continuada de trabalhadores (FIC),
nas especialidades pedreiro, almoxarife e apontador, agente ambiental, catador
de materiais reciclaveis e formagédo para membros da CIPA (Comissao Interna
de Prevencao de Acidentes). Os trés primeiros, em que houve demanda
suficiente para a formacdo das turmas pioneiras, foram ofertados a partir de
junho de 2010, nas sedes provisérias do SEST-SENAT e do Centro de Ensino
Fundamental 504. Essas sedes foram instaladas por meio de convénios com o
Governo do Distrito Federal e 0 SEST-SENAT.

Antes disso, por demanda da Associacao Brasileira de Mecanica dos
Solos e Engenharia Geotécnica (ABMS) e com sua cooperacao, foi ministrado
o curso FIC de sondador de solos, qualificando trabalhadores das empresas do

ramo e proporcionando a elas a conquista de um selo de qualidade.

Com foco nas mesmas areas de atuacao do campus, serao ofertados,
a partir de 2011, os cursos Técnico em Edificacdes, Técnico em Controle
Ambiental e Técnico em Mdveis, além do Técnico em Reciclagem, este com
inicio no segundo semestre de 2010. Pretende-se que os cursos FIC também
tenham oferta continuada, dentro das areas de vocacao do campus.

2. CARACTERIZACAO DA REGIAO

O Distrito Federal esta dividido em 30 Regides Administrativas. O
Plano Diretor de Ordenamento Territorial do Distrito Federal (PDOT, Lei
Complementar n® 803/2009) agrupa as Regides Administrativas do Distrito
Federal em sete Unidades de Planejamento Territorial, quais sejam: Central,

Central-Adjacente 1, Central-Adjacente 2, Oeste, Norte, Leste e Sul.

O Campus Samambaia localiza-se na Unidade de Planejamento
Territorial Oeste e tem como objetivo atender prioritariamente as Regides
Administrativas de Samambaia (RA XIl) e Ceilandia (RA 1X).



2.1. Samambaia®

Em 1978, o Governo do Distrito Federal instituiu o Plano Estrutural de
Organizacao Territorial (PEOT), a partir do qual, em 1981, elaborou-se o
projeto “Samambaia — estudo preliminar”’, implementado em 1982. Em 1984,
foram vendidos lotes na quadra 406 e no Setor de Mansdes Leste (hoje
Taguatinga), para os primeiros moradores que, em 1985, comecaram a ocupar
a nova cidade.

Em 1988, foram construidas pela Sociedade de Habitagdes de Interesse
Social (SHIS), empresa publica pertencente ao governo local, com
financiamento do Banco Nacional da Habitacdo (BNH), 3.381 casas destinadas
a familias de baixa renda, em geral funcionarios publicos, que entdo puderam

adquirir a casa propria.

Entre 1989 e 1992, chegou grande massa populacional que recebeu do
Governo do Distrito Federal, sob o sistema de concessdo de uso, lotes ainda

cobertos pelo cerrado em areas “semi-urbanizadas”.

A Regido Administrativa de Samambaia, oficialmente criada em 1989,’
compreende area urbana e rural. A area urbana, com 147.907 habitantes, esta
dividida entre os setores Norte e Sul. Ja a parte rural, com 67.093 habitantes, é
constituida pela Area Isolada Guariroba e pelo Nicleo Rural Tabatinga. O
nome da cidade deve-se ao Cérrego Samambaia, em cujas margens ainda se

pode verificar a existéncia dessa vegetacao nativa.

2.2. Ceilandia®

Em 1969, com apenas nove anos de fundacdo, Brasilia ja possuia
79.128 favelados, que moravam em 14.607 barracos. Naquele ano, foi
realizado em Brasilia um semindrio sobre problemas sociais no Distrito Federal
e o favelamento foi apontado como o mais gritante. Reconhecendo a gravidade
do problema e de suas consequéncias, foi criada, entdo, a Campanha de
Erradicacdo das Invasdes (CEl), cuja sigla mais tarde comporia o0 nome da
cidade.

Informacao obtida em 20/02/2009, no sitio <http://www.samambaia.df.gov.br>
A Regiao Administrativa XII foi criada em 25 de outubro de 1989, pela Lei n® 49/1989 e
g)elo Decreto n® 11.921/1989.

Informacao obtida em 20/02/2009, no sitio <http://www.ceilandia.df.gov.br>
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Em 1971, ja haviam sido demarcados 17.619 lotes, nas proximidades de
Taguatinga, para a transferéncia dos moradores das invasées do IAPI; das
Vilas Tenoério, Esperanca, Bernardo Saydao e Colombo; dos morros do
Querosene e do Urubu; Curral das Eguas e Placa da Mercedes, invasdes com

mais de 15 mil barracos e mais de 80 mil moradores.

A pedra fundamental da nova cidade foi langcada em 27 de marco de
1971, no local onde se encontra a caixa d'agua. Administrativamente, Ceilandia
esteve a partir de 1975 sob a tutela da Administracdo Regional de Taguatinga,
mas ganhou Administracdo Regional prépria em 1989. Seu aniverséario, no
entanto, € comemorado na data da fixacdo da pedra fundamental. Segundo o
Censo de 2000, a Regiao Administrativa de Ceilandia possuia, naquele ano,
344.039 habitantes.®

3. JUSTIFICATIVA E OBJETIVOS DO CURSO

Conforme explicado anteriormente, a partir de consultas publicas,
delimitou-se a vocacado do Campus Samambaia em funcdo da demanda local
por formacgéo profissional nas areas de meio ambiente, seguranga do trabalho,
moveis e construgao civil. No Catalogo Nacional de Cursos Técnicos, as areas
de meio ambiente e seguranca do trabalho enquadram-se no eixo Ambiente,
Saude e Seguranca, méveis no eixo Producdo Industrial e construgcao civil no

eixo Infraestrutura.

Segundo o Catalogo Nacional de Cursos Técnicos, 0 eixo Producio
Industrial,

compreende tecnologias relacionadas aos processos de
transformacdo de matéria-prima, substancias puras ou
compostas, integrantes de linhas de produgéo especificas.
Abrange planejamento, instalacdo, operagdo, controle e

gerenciamento dessas tecnologias no ambiente industrial.

o O Decreto n? 2.842, de 27 de junho de 1975, definiu a area dos setores M e N de
Taguatinga, para os quais foi criada, ainda vinculada a Administracdo Regional de Taguatinga,
a Administragéo de Ceilandia (Decreto n® 2.943, de 29 de junho de 1975). Em 25 de outubro de
1989, a Lei n® 11.921 criou a nova Regidao Administrativa de Ceilandia. O aniversario de
Ceilandia é comemorado no dia 27 de margo por forga do Decreto N° 10.348, de 28 de abril de
1987. Os dados populacionais sao do IBGE, citados na publicacao intitulada Modelo de gestao
Estratégica do territorio do Distrito Federal (Brasilia, Habitar Brasil/BID/ Governo do Distrito
Federal, 2004).
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Contempla programagcdo e controle da producgéo,
operagdo do processo, gestdo da qualidade, controle de
insumos, métodos e rotinas. Caracteristica deste eixo é a
associagao de competéncias da produgao industrial
relacionadas ao objeto da producdo, na perspectiva de
qualidade, produtividade, ética, meio ambiente e
viabilidade técnico-econémica, além do permanente
aprimoramento tecnolégico. Etica, normas técnicas e de
seguranca, redacdo de documentos técnicos, raciocinio
l6gico, empreendedorismo, além da capacidade de
compor equipes, com iniciativa, criatividade e
sociabilidade, caracterizam a organizagdo curricular

destes cursos.

Dentro desse eixo, o Curso Técnico em Moveis possui sua importancia
devido a sua insercao no processo produtivo local e a aplicagdo de processos
tecnolégicos, os quais estdo alinhados com a transformacao da matéria-prima
juntamente com a valorizacdo do meio ambiente. Tal fato, associado a vocacao
do campus e ao pioneirismo do IFB, primeira instituicdo de ensino profissional
publico e gratuito a instalar-se na regido de Samambaia, estimularam-nos a
ofertar o curso no Campus Samambaia. Os itens abaixo contextualizam a
criagdo do curso, relacionando-a ao cenario em que se insere a atividade

econdmica da cadeia moveleira no pais e na regiao.

3.1 Cadeia Produtiva da Madeira e Moveis

O setor econbmico da producdo de madeira apresenta-se de forma
complexa e diversificada em funcdo das possibilidades de produtos e
finalidades em todo o mundo. No Brasil essa complexidade deve-se ao fato de
0 pais possuir uma significativa parcela dos recursos florestais disponiveis no
mundo e principalmente de florestas tropicais, e dessa forma, atua como
fornecedor de matéria prima para diversos setores produtivos sejam na area de
energia, construcéo civil, papel e producdo moveleira. A Figura 1 ilustra esse

complexo setor produtivo.
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Figura 1. Perfil estrutural da cadeira produtiva de base florestal no Brasil.
Fonte: Brasil, 2007.

A cadeia produtiva da madeira e médveis € caracterizada como um
conjunto de atividades que transformam a madeira em seu estagio inicial,
desde a madeira em pé, até o mével que vai para o cliente final, passando
pelas etapas de extragdo da madeira, beneficiamento, montagem dos méveis e
venda, incluindo atividades como pintura e acabamento, acessérios e outros
servicos diretamente relacionados com a producdo. Uma das principais
caracteristicas de uma cadeia € a inter-relacdo entre os agentes econdmicos
nela inseridos. Assim, qualquer melhoria em uma das etapas do processo gera
beneficios para a maioria dos envolvidos no processo. Portanto, a entrada de
novos agentes, por paradoxal que parega, pode melhorar as condicbes de
todos os agentes envolvidos no processo, mesmo aqueles que concorrem

diretamente com o novo empreendimento.

De acordo com IPT (2002) a industria mundial de méveis caracteriza-se
como uma industria tradicional, formada predominantemente de pequenas
empresas, sendo que até a década de 1950, tinham como base o atendimento
ao mercado interno dos seus respectivos paises. Santos et al. (1999) informam
que o comércio internacional de moveis somente se ampliou de forma
significativa a partir dos anos 70, sob a lideranga da Italia, que tem apresentado
desde entdo altas taxas anuais de crescimento, acima de 15%.
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No Brasil, a cadeia esta representada por diversos Pélos Moveleiros
encontrados em quase todos os estados da Unido (Figura 2). Porém, as
regidbes Sul e Sudeste representam mais de 80% do setor produtivo, com
destaque para as cidades de Bento Gongalves (RS), Sdo Bento do Sul (SC),
Arapongas (PR), Mirassol e Votuporanga (SP), Uba (MG) e Linhares/Colatina
(ES) (Teixeira, 2005). Cabe ressaltar que a industria moveleira nacional é
bastante competitiva em razdo da disponibilidade de matérias-primas, mao-de-

obra e da experiéncia acumulada nos poélos existentes nessas duas regides.

@- Arapongas
Parana

(2)- Bento Gongalves
Rio Grande do Sul

@)- Cuiaba
Mato Grosso

@-Fortaleza
Ceara

@- Grande Sio Paulo
Séo Paulo

m Morte ®- Imperatriz

m raiba Maranhao
T @- Ji-Parana

B Al Rondd&nia

2avas (@- Linhares, Colatina e Vitéria
Espirito Santo

(@) Mirassol e Votuporanga
Séo Paulo

Grosso
Distrito Fe

A0)- Recife
Pernanbuco
spirito Santo ®' gaalr\:?ador
@- Sdo Bento do Sul e Chapecéd
Rio de Janeiro Santa Catarina
@ Uba
L3 Sarlta Catarina ® s e
Rio &5 5
Gra:'ﬂ:l? Minas Gerais
do Sul @8- Grande Belem

Para

Figura 2. Principais p6los moveleiros do Brasil.
Fonte: adaptado de Abimoével (2006).

Segundo dados da Associagdo Brasileira das Industrias do Mobiliario -
ABIMOVEL (2009), o perfil das industrias brasileiras de méveis é formado por
mais de 17.000 micro (74%), pequenas (22%) e médias empresas (3,7%), com
uma produgcdo de 354 milhdes de pecas. Em valores monetérios, o setor
produziu em 2009, R$ 19,0 bilhdes, o que é equivalente a 1,3% do valor do
faturamento da industria de transformacao, ai excluidas as industrias extrativas
mineral e a construcdo civil. Os empregos gerados pelo setor produtor de
mébveis somaram 221,2 mil postos de trabalho em 2009, ou o equivalente a
2,2% do total de trabalhadores alocados na producao industrial do pais, nesse
caso, 0 que bem demonstra que, além da sua grande relevancia econémica,

este € um segmento de forte impacto social. Porém, estima-se que em funcao
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das empresas nao regularizadas e informais um numero total de postos de
trabalhos oferecidos pelo setor possa chegar a cerca de 650.000, no referido

ano. Essa evolucao esta representada na Tabela 1.

Tabela 1. Indicadores do setor moveleiro nacional.

Pr"d“‘fé‘”Fa‘“’am;@‘;’ (mihdesds ;cq9 g@31 10005 10.756 12543 12.051 12.960
Consumo [milhes de R$) 6.918 7738 8767 8.934 10.060 9.901 12.141
Exportacgo (milhdes de US$) 485 479 533 662 941 991 945
Importagéo (milhdes de US$) 113 99 78 70 92 92 136
Balanga comercial (milhdes de US$) 372 380 455 592 849 849 819
Exportacéo/Produgdo (%) 101 16 154 172 22,0 220 13,56
Importagéo/Consumo (%} 2,5 2,6 2,6 2,3 2,6 2,6 2,2

Fonte: adaptado de Abimével (2006).

Nos ultimos anos, com o aumento das exportacdoes, a industria
aprimorou sua capacidade de producdo e apurou significativamente a
qualidade de seus produtos, sem que isso significasse aumento dos lucros na
mesma proporcao. A industria esta investindo atualmente em modernizagdo da
tecnologia e na adaptacédo do design, visando atender aos consumidores de
paises europeus, especialmente o Reino Unido, e dos Estados Unidos. O setor
tem apresentando crescimento significativo nos ultimos anos, mas ainda difere
do padrao internacional, principalmente no que diz respeito ao acesso a
tecnologia de ponta e a grande verticalizacao da producao nacional, que € bem

inferior no Brasil.

Segundo Gorini (1998), a industria de mdveis caracteriza-se pela reuniao
de diversos processos de producao, envolvendo diferentes matérias-primas e
uma diversidade de produtos finais, e pode ser segmentada, principalmente,
em funcdo dos materiais com que os moveis sdo confeccionados (madeira,

metal e outros), bem como de acordo com 0s usos a que sao destinados
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(moveis para residéncia e para escritério). Além disso, devido aos aspectos
técnicos e mercadoldgicos, as empresas, em geral, sdo especializadas em um

ou dois tipos de moveis (de cozinha e banheiro).

De acordo com a autora, os méveis de madeira, que detém expressiva
parcela do valor total da producédo do setor, sdo ainda segmentados em dois
tipos: retilineos, que sdo lisos, com desenho simples, de linhas retas e cuja
matéria-prima principal constitui-se de aglomerados e painéis de compensados;
e torneados, que reunem detalhes mais trabalhados, misturando formas retas e
curvilineas e cuja principal matéria-prima € a madeira macica de espécies
florestais nativas ou de reflorestamento, podendo também incluir painéis de
medium density fiberboard (MDF), passiveis de serem usinados.

3.2 Fluxo de Produtos e Sub-Produtos na Cadeia Produtiva
Para transformar a madeira bruta até seu estagio final em painéis e
depois em mébveis que sao vendidos ao consumidor, existe um conjunto de

agentes econémicos que podem ser divididos em quatro estagios diferentes.

O primeiro deles reune as empresas relacionadas ao segmento florestal.
Sao as responsaveis pelo cultivo da madeira reflorestada e pelos cuidados
durante seu crescimento. O maior destaque deste setor sdo as grandes
empresas que dominam a maior parte das areas plantadas, como industrias de
papel e celulose ou as empresas de painéis reconstituidos. Ao redor destas
empresas, transitam uma série de estabelecimentos dedicados a silvicultura
qgue desenvolvem as atividades anexas a grande floresta.

O segundo estagio do processo da cadeia produtiva da madeira e
mébveis envolve as empresas do chamado processamento mecanico. Embora
haja graus diferenciados de organizacao e verticalizagdo dentro desta cadeia,
normalmente estas empresas sdo responsaveis pela retirada da madeira das
florestas, sua laminacéo, faqueamento, fabricacdo de painéis compensados e
producédo de painéis reconstituidos. Dentro deste setor € onde existe a maior
diversidade da cadeia. Fazem parte serrarias de diversos graus de
capitalizacao, fabricas de compensados de pequeno e grande porte e as
gigantes produtoras de painéis reconstituidos, podendo ser citadas as
empresas Berneck, Tafisa e Masisa.
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A etapa seguinte é constituida pelas empresas envolvidas na fabricacao
de méveis. Compdem este segmento as fabricas de moveis, as fabricas de
componentes de moveis (como pés de cama ou gavetas de guarda-roupa) as

marcenarias e as empresas de méveis planejados ou modulares.

No ultimo estagio da cadeia de madeira e mdveis encontram-se 0s
canais de venda ao consumidor: as lojas proprias, ou seja, lojas que levam a
marca da prépria fabrica de mdveis, as lojas especializadas em venda de
méveis e as grandes redes de varejo. Também estdo presentes franquias das
fabricas de méveis planejados que atendem ao consumidor e desenvolvem

projetos personalizados. A Figura 3 exemplifica esse processo.

Grandes Florestas e
emprasas de Sihvicultura

|' Madgira
| em Pé

4 b Redes Lojas
Compensados |
Madeireiras | Crus
& Serrarias
Lojas
2 B 3 - § p *  Préprias
O Madeira Y 4,1'/ Compensados [ Méveis P I
|,_ Beneficiada '"_r. Compensados ' | Revestidos
g . l/"—" Trades de
, L ingi . .
| Madeira [ Madeira Painéis Fabricas de “—»  Comércio
| Serrada | Fagueada ‘ Reconstituidos Mévels Exterior
: d \ Crus

- 5= -
|' Madeira em [ Madeira — —.
| Toras | Laminada ¢ Painéis

I Reconstituidos

,  Reveshbdos

Processamento —_—
Mecanico Paingis
4—| Reconstituidos
Pintades

| Grandes I Pequenas I

Figura 3. Fluxo de produtos da cadeia produtiva de madeira e méveis.

3.3 Caracteristicas do setor
De acordo com Indi (2003), o setor da industria moveleira do Brasil
apresenta as seguintes caracteristicas:

e Predominio de empresas de carater familiar e de capital nacional.

e Adocao de diversificados processos de producao e niveis de atualizagao
do maquinario, permitindo a convivéncia de equipamentos obsoletos
com modernos, uma vez que o produto final decorre da reunido de
partes, compreendendo diversas etapas. Este fato faz com que os
investimentos para a modernizacdo da linha de producdo sejam
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divisiveis, o que pode ser considerado uma facilidade, dada a baixa
capacidade de investimento da maioria das empresas.

e Utilizacdo de diferentes matérias-primas (madeira, compensado, MDF,

aglomerado, metal, vidro, couro e outros).

e Alto grau de verticalizacdo de grande parte dos estabelecimentos,
entrando na fabrica a madeira bruta e saindo o mével pronto, embalado,

vendido e, muitas vezes, transportado pela mesma empresa.

e Fragilidade do sistema de comercializacdo, que em grande parte
dependente de vendedores autbnomos, que atendem, ao mesmo tempo,
a varias empresas, 0 mesmo ocorrendo com os lojistas que revendem

0s moveis ao consumidor individual final.

e Elevado nivel de informalidade, representado as vezes pela auséncia de
inclusdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ, mas
principalmente pela falta de adequada emissdo de notas fiscais e
pagamento de impostos correspondentes.

e Uso intensivo de mao-de-obra.

e Caréncia de fornecedores especializados em partes e componentes de

moveis.

e Desconhecimento e, ou, dificuldade de acesso a assisténcia técnica e a
consultorias especializadas.

e Incipiente normatizagao técnica.

e Niveis reduzidos de investimentos em capacitacdo empresarial e dos
empregados, design, pesquisa de mercado e marketing.

e Elevada elasticidade renda da demanda, que varia positivamente em
funcédo da renda da populacdo e do comportamento de setores como a
construgao civil, o que torna o setor analisado muito sensivel a variacoes

conjunturais da economia.
e Baixa tradicao exportadora, a excecao dos Estados do Sul do Pais.

De acordo com Valencga et al. (2002), os principais fatores positivos que

tém marcado o desenvolvimento do setor de moveis na ultima década sdo a
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abertura da economia e a ampliacdo do mercado interno, que, juntamente com
a reducdo da inflacdo e de seus custos indiretos, tém introduzido novos
consumidores, antes excluidos do mercado. Além disso, 0 baixo custo da

madeira reflorestada representa um fator competitivo importante.

A qualidade, eficiéncia produtiva e condicdes de preco dos produtos,
também se tornam fatores competitivos importantes, principalmente para que
as empresas que comercializam moveis escolham para si o fornecedor
adequado. De acordo com a Pesquisa Mensal de Comércio do IBGE, em
janeiro de 2007 o comércio de méveis respondeu por mais de 40% da taxa
global do varejo brasileiro, desempenho que se deveu a manutencdo das
condicdes favoraveis de crédito, rendimento real, emprego e precos, aliada as
promogoes para queima de estoques no setor. Com esse crescimento, a

exigéncia em relacao aos produtos se intensificou.

Esse perfil apresenta as principais necessidades de atendimento em
nivel de instrucao técnica de métodos e processos. Nesse sentido, o curso
Técnico em Méveis a ser ofertado pelo IFB contribui para o desenvolvimento do
setor por meio da capacitacdo de méao-de-obra no mercado moveleiro, nao

somente do Distrito Federal, mas de toda a regido Centro-Oeste.

3.4 O setor moveleiro do Distrito Federal
No Distrito Federal, as empresas possuem o0 aspecto empresarial

semelhante ao apresentado pelo cenéario nacional, com um perfil de mais de
90% sendo de micro e pequenas empresas as quais atendem em sua maioria
méveis planejados sob encomenda. Sdo poucas as empresas que produzem
0s seus méveis em série (15,5%), 0 que demonstra uma falta de preparacao
empresarial para atender esse tipo de demanda (SEBRAE, 2007).

O Arranjo Produtivo Local (APL) de Madeira e Moveis do DF nao esta
localizado em uma regido especifica, mas presente em todas as Regides
Administrativas do DF. A partir da criacdo do Sindimam (Sindicato de Madeira e
Méveis do Distrito Federal) em 1986, o APL de médveis do Distrito Federal
obteve maior visibilidade nos cenarios econémicos locais, regionais e
nacionais, por meio da disseminacdo e troca de informacdes entre os

associados, proporcionando diversas acées em conjunto, reducao de custos e
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um maior nivelamento na qualidade dos produtos e matérias primas utilizado
pelas empresas, aumentando a competitividade do arranjo.

Segundo Sebrae (2007), o APL do Distrito Federal é formado por
empresas moveleiras, fornecedores de equipamentos, empresas fornecedoras
de laminas e servicos de afiacdo e empresas fornecedoras de tintas e vernizes.
Varias empresas atuam no varejo de moveis em nivel regional fornecendo
moveis para Goiania, Cuiabg, Palmas e Sao Paulo.

O APL de moveis do Distrito Federal constitui-se em um dos setores que
mais empregam no DF. Abriga um maior nUmero das empresas que produzem
em larga escala para a venda no pais e no exterior. Corresponde a 0,5% da
produgcdo nacional, ocupando a 3° posicao na regido Centro-Oeste, com um
total de 170 empresas formais gerando 1.800 empregos diretos. Os dados
sobre esta atividade no Distrito Federal sdo imprecisos, devido a um grande
namero de empresas que atuam na informalidade. A estimativa do SINDIMAM
€ de que existam aproximadamente 170 empresas formais em atuacao no elo
moveleiro do Distrito Federal, mas é possivel que existam cerca de 500
unidades produtivas em diferentes graus operacédo, formais ou nao, com
capacidade de gerar aproximadamente 3.500 empregos.

Para diminuir a informalidade de diversos setores produtivos, o Governo
Federal criou o programa Micro Empreendedor Individual, por meio da Lei
Complementar n® 128, de 19/12/2008. Esse programa institui condicoes
especiais para que o trabalhador conhecido como informal possa se tornar um
Empreendedor Individual legalizado. Entre as vantagens oferecidas por essa lei
estd o registro no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ), o que
facilita a abertura de conta bancéria, o pedido de empréstimos e a emissao de
notas fiscais, além de ser enquadrado no Simples Nacional e isento dos
tributos federais (Imposto de Renda, PIS, Cofins, IPl e CSLL). No setor
moveleiro encontram-se inseridos nessa modalidade empresarial os

comerciantes de méveis, guardadores de méveis e montadores de moveis.

No Distrito Federal € observado uma nova série de incorporacdes de
processos de inovagao tecnoldgica (processo) e insumos (novos materiais),
realizadas internamente baseando-se principalmente no produto final, através

do aprimoramento do design; nos processos organizacionais, através de novas
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formas de gestdo e de processos; e em modificacbes das estratégias
comerciais, distribuicio e de marketing. As transformacées do setor,
decorrentes das novas tecnologias, dos ganhos de produtividade e da
utilizacdo de painéis de madeira como matéria-prima principal, diminuiram o
preco do mével e com isto ha uma maior dinamizacao do setor, pois o ciclo de
reposicao passou por uma grande reducao.

Esse crescimento do segmento é reflexo do aumento de diversas
atividades setoriais ocorrido nos ultimos anos no DF. O aquecimento do
mercado imobiliario de diversas Regides Administrativas proporcionou uma
abertura de mercado nunca antes observado em um espaco de tempo
relativamente pequeno. Com a expansao desse mercado, empresas de
diversos estados brasileiro abriram filiais na regiao a fim de aumentar a sua

participacdo, uma vez que as empresas locais nao supriam a demanda..

Juntamente com o aumento da procura por servicos especializados, o
elemento que diferencia as empresas e que tornou-se elementar para a
sobrevivéncia do negdcio foi o design. O design, ao propiciar a diferenciacao
do produto frente aos demais, constitui-se em um dos elementos-chave para as
condicbes de concorréncia entre as empresas. Esse elemento tornou-se um
dos principais fatores da inovagédo da industria moveleira, trazendo mudancas
importantes na demanda dos consumidores, principalmente nos paises
desenvolvidos, onde a mao-de-obra é cara. A partir disso, novas concepcoes
sao desenvolvidas a partir do perfil do consumidor final, como por exemplo o0s
méveis funcionais que dispensam a figura do montador. Além disso, ha
aumento da demanda por mdveis para espacos pequenos que tenham varias
funcdes. Portanto, a vantagem competitiva através do design nao visa s6 a
estética, mas engloba praticidade, diminuicdo do consumo de matéria-prima,
garantia de manufaturabilidade com reducdo de tempo de fabricacdo e
aumento da eficiéncia na fabricacdo, que seja ecologicamente correta em
termos de descarte produtivo e do proprio material empregado, e, ainda, traga
solucdes para a vida dos consumidores.

Embora esse crescimento em nivel tecnoldgico do setor ocorra em um
momento importante para o segmento, observa-se que medidas importantes

em graus de qualificagdo profissional sdo necessarias para que a categoria
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consiga atingir o desenvolvimento dos pdlos moveleiros da regido Sul e
Sudeste. Assim, conforme apresentado por Sindimam (2009), o foco das
necessidades de conhecimentos comegam pelo estagio inicial da organizacao
do empreendimento, a gestdo empresarial. Observa-se que o planejamento
financeiro das empresas juntamente com o saber identificar o custo da

producéo sao os fatores que geram o declinio dos neg6cios do setor moveleiro.

Em um segundo momento, as iniciativas de qualificagdes encontradas
do setor moveleiro do Distrito Federal sdo obtidas por meio de parcerias com
diversos agentes locais, como o Sebrae, Senai, Fibra e com empresas
particulares representantes de produtos, as quais qualificam tecnicamente os
operarios dos empreendimentos por meio de treinamentos especificos. Em sua
grande parte, os trabalhadores sdo qualificados diretamente pelo empregador,
aprendendo no dia a dia. Esse fato engrandece o numero de acidentes de
trabalho, tipicos do setor, uma vez que o conhecimento técnico sobre os
equipamentos e suas funcionalidades é passado sob pouca supervisao.

Embora os nimeros do setor apontem um crescimento significativo, no
DF encontra-se hoje uma contradicdo: existem empresas em franco
crescimento, porém com uma falta significativa de mao de obra qualificada.
Esse cenario reflete a necessidade de um ensino técnico para atender a
demanda de desenvolvimento empresarial local, por meio da oferta de
profissionais qualificados.

O Instituto Federal de Brasilia, por meio da oferta do presente curso
técnico e de programas de formacao inicial e continuada, fortalecera essa area
socioeconbmica que necessita de profissionais qualificados. Pioneiro na
formacao técnica na regido e no pais, o curso tem a intencéo de oferecer uma
base soélida para pensar o desenvolvimento do Distrito Federal com justica
social e sustentabilidade.

3.5 Objetivos
O Instituto Federal de Brasilia, ao oferecer o Curso Técnico em Moveis,

subsequente ao nivel médio, tem os seguintes objetivos:

e Oferecer condicbes para que o estudante desenvolva as competéncias
profissionais gerais requeridas pela area de Méveis, de modo a facilitar e
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ampliar suas possibilidades de atuacdo e interacdo com outros

profissionais;

e Desenvolver as competéncias especificas relacionadas ao perfil de
conclusdo da habilitacdo de Técnico em Mobveis e das qualificacbes

intermediarias que compdem seu itinerario profissional;

e Formar profissionais que dominem os conhecimentos técnicos e
cientificos em seu campo de atuagdo, tenham capacidade de resolver
pelo raciocinio seus problemas cotidianos de cunho profissional, sejam
habituados a pesquisas e possuam valores de responsabilidade social,
justica e ética profissional;

e (Qualificar profissionais para o trabalho em equipe, desenvolvendo sua
capacidade de interacao oral e escrita;

e Criar condicbes para uma aprendizagem fundamentada pela pratica, por
meio de metodologias que contextualizem e exercitem o aprendizado,

com vistas a autonomia do educando e a sua atuagao profissional;

4. REQUISITOS DE ACESSO AO CURSO

O Curso Técnico em Moveis, subsequente ao nivel médio,
sera oferecido aos estudantes que possuam certificado de conclusédo do ensino
médio ou equivalente, de acordo com a lei vigente, a ser apresentado no ato da

matricula.

A oferta de vagas sera divulgada por edital — publicado na imprensa
oficial, no sitio do IFB e em pelo menos um jornal local de grande circulagao —
com indicacdo de requisitos, condicbes e sistematica do processo, além do

namero de vagas oferecidas.

A Constituicdo Federal e a Lei de Diretrizes e Bases da Educagao
Nacional orientam que o ensino devera ser ministrado com base em principios
como "igualdade de condicbes para 0 acesso e a permanéncia na escola".
Nesse sentido, o IFB, por meio de seus 06rgaos colegiados, define suas
préprias estratégias de selecdo de estudantes, de sorte a contemplar situacoes
diferenciadas e equalizar as oportunidades de ingresso para candidatos com
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dificuldades especificas de garantir seu direito de acesso a qualificacao
profissional.

5. PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO

Os egressos da educacao profissional devem apresentar um perfil
caracterizado por competéncias basicas e profissionais que lhes permitam
desenvolver com seguranca suas atribuicbes profissionais e lidar com
contextos caracterizados por mudangcas, competitividade, necessidade
permanente de aprender, de rever posicdes e praticas, de desenvolver e ativar

valores, atitudes e crencas.

5.1 Competéncias gerais
e Gera auto-desenvolvimento, mantendo-se atualizado em relagdo a

novas tecnologias;

e Elabora projetos de moveis para a producao seriada, aplicando técnicas
de criatividade e de percepcdo visual, utilizando metodologias de
desenvolvimento de produtos conforme realidade cultural e tecnolégica
da industria moveleira e otimizando os aspectos estético, formal e

funcional;

e Planeja o fluxo de operacgdes, introduzindo modificagdes que facilitem o

processo produtivo, otimizando o uso das maquinas e ferramentas;
e Assessora o processo de producao de méveis, orientando a implantagéao

e a padronizacao dos produtos;

5.2 Competéncias especificas
e Possui responsabilidade, auto-organizacéao e flexibilidade;

¢ Relaciona-se harmonicamente com superiores e subordinados;
e Interpreta ordens de producéo;
e Compreende a finalidade das operacdes contidas em projetos;

e Interpreta esquemas e desenhos de mével ou artefato de madeira;
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Representa projetos de modveis, utilizando softwares para desenho,
modelagem e renderizagdo, considerando as normas brasileiras de

desenho técnico;
Projeta méveis ergonémica, técnica e economicamente viaveis;
Monitora a apresentacao dos produtos no ponto de venda;

Utiliza as informacdes de mercado na definicao da estratégia competitiva

dos produtos da empresa;

Realiza trabalhos em equipe nos quais a responsabilidade, a iniciativa, a
criatividade, o relacionamento interpessoal e o exercicio da cidadania

sao fatores fundamentais;
Aplica normas técnicas de saude e seguranca no trabalho;

Aplica métodos e técnicas de preservagdo do meio ambiente no
desenvolvimento de projetos e nos processos de fabricacdo dos

produtos;

Orienta a aplicagdo dos diferentes tipos de materiais, revestimentos e
acabamentos na construcao do mével, considerando suas propriedades,

caracteristicas fisico-quimicas, mecanicas e trabalhabilidade;

Assessora a prototipagem de moveis e aplica os diferentes processos
de fabricacdo do produto, conforme as particularidades de cada etapa

do processo, valendo-se de equipamentos, ferramentas e maquinas;

Planifica a padronizacdo de componentes, pecas, acessorios,

revestimentos e acabamentos;
Interpreta instru¢cdes de montagem;

Aplica os principios da normalizacdo de segurancga, construcao,
padronizacdo, qualidade e meio ambiente relativo aos processos de
fabricacao de méveis;

Calcula o custo e o preco de venda do produto, através da avaliacao e
interpretacado dos principais parametros econémicos relacionados com a

producdo industrial de moveis;
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e Comunica-se verbalmente e por escrito com os envolvidos no

desenvolvimento do produto;

e Planeja e orienta o0s processos de embalagem, transporte,
armazenagem, montagem e instalacdo de mobiliario no local definitivo

ou no ponto de venda;

e Orienta a equipe comercial da empresa e os clientes/consumidores
sobre o desempenho do produto (uso, manutencdo e qualidade),
ambientando o produto no ponto de venda;

e Levanta informacbes relevantes para subsidiar a identificacdo dos
mercados e comportamentos dos clientes, através de fontes secundarias

e publicacdes do setor, pesquisas e catalogos.

5.3 Perfis das qualificacoes intermediarias
As qualificagbes técnicas intermediarias oferecidas pelo Curso de

Técnico em Moveis sao:

1. Auxiliar em Gestao Industrial Moveleira: atua na reintegracao dos
elementos basicos do conhecimento informatico, matematico, da lingua
portuguesa e das ciéncias sociais a fim de instrumentalizar o exercicio da
profissdao, aplicando técnicas de ligacao e caracteristicas estruturais de

materiais como fundamentacao para a produgéo de moveis.

2. Auxiliar em Design de Moveis: atua na compreensdo de materiais,
processos e procedimentos que possam convergir para o desenvolvimento de

projeto de produto moveleiro.

3. Auxiliar em Producao de Moveis: aplicacao dos processos produtivos
com uso correto de maquinas e insumos, produzindo produtos de baixo
impacto no meio ambiente, com aproveitamento dos residuos gerados da

producdo moveleira.

4. Auxiliar em Manutencao e Acabamento de Mobiliario: uso e aplicagéao
de técnicas preventivas e corretivas em equipamentos e moveis, produzindo

pecas de reposicao e restauro em mobiliarios antigos.
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5.4 Campo de Atuacao do Tecnico em Moveis

Atualmente o mercado para o profissional técnico em méveis € amplo,

pois existem diversas possibilidades de atuacdo, desde fabricas de mdveis,

artigos decorativos e empresas de design e concepcao do mobiliario como abrir

sua propria oficina. Deste modo, este profissional podera atuar, dentre outras

possibilidade em:

Fabrica de méveis: trabalhar em fabricas de méveis, exercendo o oficio
de marceneiro moveleiro, trabalhando principalmente com laminados de
madeira industrializados, como compensado, aglomerado, MDF,
férmica, folhas de madeira, gerente de fabrica e em manutencédo de
mobiliarios e maquinas, planejamento da producao baseado em normas

especificas e certificacao de qualidade;

Projetista de mobveis: projeta mobiliario de madeira ou metal. Os
projetistas de mdveis sao responsaveis pelo desenvolvimento do projeto
até chegar ao resultado final, produzindo méveis modernos, tradicionais,
funcionais e praticos. Hoje, 0 mercado de trabalho é muito receptivo
para este tipo de profissional. Eles sdo muito importantes ndo sé para
conceber méveis planejados e sob medida, mas também para projetar
todos os tipos de mobiliarios, desde sofés, estantes, cadeiras, mesas e
outros objetos empregados em casa e no trabalho.

Marcenaria propria: o técnico em moveis podera ser dono de sua prépria
empresa, pode contratar funcionarios para ajuda-lo e é responsavel por

gerenciar os projetos.

6. ORGANIZACAO CURRICULAR DO CURSO

6.1. Estrutura modular e semestral

O Curso Técnico em Moveis, subsequente ao nivel médio, obedece ao

disposto na Lei de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional; no Decreto
Federal n® 5.154, de 23 de julho de 2004; na Portaria MEC n® 646, de 14 de
maio de 1997; no Parecer CNE/CEB n® 17/97, de 03 de dezembro de 1997; no
Parecer n® 16/99, de 5 de outubro de 1999; na Resolucado CNE/CEB n® 04/99,
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que estabelece as diretrizes curriculares nacionais para a educacao

profissional de nivel técnico.
A organizagdo curricular do curso tem as seguintes caracteristicas:
e atendimento as demandas dos cidaddos, do mercado e da sociedade;

e conciliacdo das demandas identificadas com a vocacédo, a capacidade
institucional e os objetivos do IFB;

e estrutura curricular elaborada de modo a evidenciar as competéncias

gerais da area profissional e especificas de cada habilitagao;
e articulacdo modular das competéncias;

e flexibilidade curricular, a fim de permitir a qualificacdo profissional ao
término de cada modulo, possibilitando certificacao intermediaria;

e certificacoes intermediarias, proporcionadas a um conjunto de
competéncias técnicas, identificadas no mercado de trabalho,

permeadas por competéncias complementares a formacao profissional;

e carga horaria semestral programada de forma a otimizar o periodo total
para a execugao do curso;

e projetos integradores envolvendo as bases tecnoldgicas especificas e
suas competéncias, apresentados ao final de cada modulo, para andlise

dos docentes que ministram aula no respectivo modulo de qualificagao;

e estagio curricular supervisionado obrigatério de 160 horas, realizado a
partir do inicio de qualquer um dos médulos de qualificacdo, exceto o
Médulo de Programa Interno de Gerenciamento de Residuos Sélidos.™

6.2. Itinerario formativo
O acesso ao Curso Técnico em Moveis sera feito pelo Médulo Gestao da

Industria Moveleira, e, em seguida se aprovado, passara para o Médulo Design
de Méveis. Na sequencia, ap6s aprovado nos dois primeiros médulos, o aluno
podera ingressar em qualquer dos modulos seguintes que ofertar vagas, dando
flexibilidade ao sistema. A distribuicdo das bases nos médulos, ao longo do

10 O regulamento da pratica profissional especificara necessidades e exigéncias para a

realizagdo do estagio curricular. Casos especiais de pratica profissional serdo avaliados e
aprovados pelo Colegiado do curso e pela Diregao de Ensino.
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curso, segue uma sequéncia l6gica de acumulacdo de conhecimentos dentro
de cada um deles que, aliados ao estagio supervisionado, garantem ao
estudante uma formacgéo associada ao mundo do trabalho.

As atividades praticas — realizadas em campo, em laboratérios e nas
unidades educativas de producédo conveniadas ao IFB — complementam as
aulas tedricas. Também poderdo ser realizadas atividades em industrias
moveleiras, marcenarias e outras Instituicées produtivas do setor moveleiro do
Distrito Federal.

Além das atividades praticas, sera estimulada a participacdo do corpo
discente em congressos, seminarios e workshops, visitas técnicas, atividades
em equipe, defesa e apresentacdo de semindrios. As atividades de monitoria

complementam o dialogo entre teoria e pratica.

6.3. Fluxograma do curso
Os métodos e praticas de ensino utilizados no Curso Técnico em Méveis

orientam-se para a criacdo de um profissional capaz, comprometido com a
transformacao da sociedade, com o respeito a cidadania, aos padrdes éticos e
ao meio ambiente, alcangando sua formagéo social e critica e proporcionando
formas de intervir no processo de producdo de cultura e conhecimento, que
devem ser a razao do ensino.

O fluxograma da Figura 4 apresenta as possibilidades de trajetos
formativos que podem ser seguidos a escolha do estudante:
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Seletivo

Mddulo

Gestao da Industria
Moveleira
330 h

Certificacdo: Auxiliar em
Gestao Industrial
Moveleira

|

Mddulo

Design de Méveis
330 h

Certificacdo: Auxiliar em
Design de Moveis

!

Mddulo

Producao e Tecnologia do
Mobiliario
330 h
Certificacao:

Auxiliar em Producao de
Moéveis

!

Mddulo

Manutencéo e
Acabamento de
Mobiliario
300 h
Certificacao:

Auxiliar em Manutencao
e Acabamento de

Mobiliario

| I
N I
o < 1
N I
1 I
1
|
|
|
Estagio Curricular Supervisionado !
Administrada a partir da conclusao 1
do médulo Formagéo Baésica. 1
160 horas v

Diploma de Habilitacao de Técnico em: MERCADO

S —_— DE
Moveis TRABALHO
1450 h

Figura 4 - Fluxograma do Curso de Méveis, subsequente ao nivel médio.



6.4 Carga horaria e componentes curriculares por modulo

Tabela 2 - Organizacgéao curricular do Curso Técnico em Méveis

MODULO: GESTAO DA INDUSTRIA MOVELEIRA

COMPONENTE CURRICULAR CH St:]mestral C/H Semestral N2 Aula
a H Semanal
Informatica basica 40 33 2
Portugués instrumental 40 33 2
Ligacbes com madeira 60 50 3
Processos administrativos 80 66 4
Matematica aplicada 40 33 2
Gestao de recursos materiais 40 33 2
Tecnologia e propriedades dos
materiais 80 66 4
Etica e responsabilidade social 20 16 1
Total 400 330 20
MODULO: DESIGN DE MOVEIS
COMPONENTE CURRICULAR C/H Simestral C/H Semestral N2 Aula
a H Semanal
Madeira e derivados 80 66 4
Ergonomia 40 33 2
Formacéao de preco 40 33 2
Metrologia 40 33 2
Desenho técnico 80 66 4
Arte e moveis 40 33 2
Projeto e design de méveis 80 66 4
Total 400 330 20

MODULO: PRODUCAO E TECNOLOGIA DO MOBILIARIO

COMPONENTE CURRICULAR C/H Semestral | C/H Semestral N2 Aula
ha H Semanal
Maquinas manuais e
estacionarias 40 33 2
Processo produtivo moveleiro 80 66 4
Tecnologia moveleira 80 66 4
Detalhamento da producéo 40 33 2
Higiene e seguranca do trabalho 40 33 2
Técnicas de acabamento em
méveis 80 66 4
Gestao ambiental 40 33 2
Total 400 330 20
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Continuacao da Tabela 2 - Organizacao curricular do Curso Técnico em

Moéveis
MODULO: MANUTENCAO E ACABAMENTO DE MOBILIARIO
C/H Semestral
COMPONENTE CURRICULAR h C/H Semestral h C/H Semanal

Manutencéao industrial 40 33 2
Manutencao do mobilidrio 80 67 4
Tendéncia e estilo de moveis 40 33 2
Técnicas em expedicao de
moveis 40 33 2
Gestéo de residuos 40 33 2
Ensaios fisicos e mecénicos
em mobiliario 80 67 4
Marketing e
empreendedorismo 40 33 2

Total 360 300 18
Carga Horaria Total do Curso em hora/aula 1560
(50 minutos)
Carga Horaria Total do Curso em horas (60 1290
minutos)
Estagio Curricular Supervisionado (h) 160
Carga Horaria Total do Curso em horas (60
minutos) com o Estagio Curricular 1450

Supervisionado

6.5 Competéncias gerais do curso Técnico em Moveis

1) Ampliagdo do perfil profissional presente nos processos produtivos e da
gestdo da cadeia moveleira com foco no desenvolvimento sustentavel e

empreendedor;

2) Apropriacao e execugao do desenvolvimento organizacional e consolidagao
de agdes de dominios conexos desde a concepgao, producao e valorizagao
do mobiliario atendendo as necessidades de mercado;

3) Apropriacao de conhecimentos técnicos por meio de inovagdes tecnoldgicas
referentes a equipamentos e processos de producao;

4) Compreensdo e andlise das alternativas de organizagdo produtiva
sustentavel do trabalho em moveis.
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6.6. Competéncias/Habilidades/Bases tecnologicas e Componentes Curriculares

Modulo: Gestao da Industria Moveleira

Carga horaria: 400 h/a

Eixo Tecnoldgico: Produgao Industrial

Titulo da Qualificacao: Auxiliar em gestdo industrial moveleira

Perfil do moédulo:

e Reintegragao dos elementos basicos do conhecimento informatico, matematico, da lingua portuguesa e das ciéncias sociais a fim de
instrumentalizar o exercicio da profissao;
e Aplicacédo de técnicas de ligacao e caracteristicas estruturais de materiais como fundamentacao para a producdo de moveis.

a - - Componentes
Competéncias Habilidades Bases Tecnoldgicas Curriculares
* ggl:;ii%ores o seﬂz e (Citar as prin~cipais mudancas oqorridas o Introduge"}o a informatica: histérico
periféricos, assim como na evoJugao da tecnologia da e evolucéo.
de (ECUISOS informacéo. . Ha.lrd\./var.e e Softwar.e., .
tecnolégicos digitais e Descrever os componentes de um e Principais periféricos e
referentes  a  esta cgmputa_dor. componentes do computador. .
forramenta conforme e Diferenciar Hardware de Software. e Editor de texto, planilha eletrnica Infé)r,m_anca
sua necessidade. e Utilizar os principais softwares basicos, e aplicativos de apresentacgao. asica
utilitarios e aplicativos. e Sistema operacional.
e Utilizar editores de textos, planilhas e Conceitos basicos de internet:
eletrénicas e aplicativos de navegacao, e-mail e sites de
apresentagao. busca.
e Pesquisar e obter informagdées na
Internet.
e Compreensao e ¢ Relacionar as variedades linguisticas a e Uso da lingua portuguesa em
utiizagdo da lingua situagdes especificas de uso social. diferentes contextos e
portuguesa como ¢ Reconhecer os usos da norma padréo circunstancias sociais.
lingua materna, da lingua portuguesa nas diferentes e Diretrizes para leitura e Portugués
geradora de situagdes de comunicagéo. interpretacédo de textos diversos. Instrumental
significagao e e Utilizar estratégias e procedimentos de e Género e tipos de textos.
integradora da leitura para a compreensdao e e Argumentatividade da linguagem.
organizagdo do mundo interpretagdo de textos. e Linguagem técnica e cientifica.
e da propria identidade. e Reconhecer a importancia da andlise e Normas para elaboracio e
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Conhecer aspectos da
organizacao de
géneros textuais
diversos para analisa-
los criticamente e
produzi-los segundo o
registro linglistico
adequado ao contexto
de interlocucéo.

Construir
conhecimentos sobre a
organizagao do texto
oral e escrito de modo
a comunicar-se com
clareza e coeréncia
argumentativa.

Compreender e usar a
lingua portuguesa
como lingua materna,
geradora de
significacao e
integradora da
organizacao do mundo
e da propria identidade.

linguistica na construgdo de uma visao
critica do texto.

Identificar os elementos que concorrem
para a progressao tematica e para a
organizagao e estruturacdo de textos
de diferentes géneros e tipos.

Analisar a funcdo da linguagem
predominante nos textos em situagdes
especificas de interlocugéao.

Inferir em um texto quais sdo os
objetivos de seu produtor e quem é seu
publico alvo, pela andlise dos
procedimentos argumentativos
utilizados.

Reconhecer e relacionar, em diferentes
textos, opinides, temas, assuntos e
recursos lingisticos.

Produzir argumentos com base em
informacdes técnicas.

Utilizar a redacdo técnica na
elaboracéao de relatérios.

Produzir textos com coeréncia e
consisténcia.

Elaborar textos técnicos, aplicando as
normas da lingua adequadamente.

formatacdo de resumo, resenha
critica,  relatério  sintético e
analitico, memorando, parecer,
requerimento, ordem de servico,
mensagens eletrdnicas, curriculum
vitae.

Elaboracao de apresentacdes.
Modos de organizacdo da
composicao textual; atividades de
producdo escrita e de leitura de
textos gerados nas diferentes
esferas sociais - publicas e
privadas.

Organizagdo da macroestrutura
semantica e a articulagdo entre
ideias e proposigdes (relacoes
l6gico-semanticas).

Formas de apresentacdo de
diferentes pontos de vista;
organizagao e progressao textual;
papéis sociais e comunicativos dos
interlocutores, relacao entre usos e
propdsitos comunicativos, fung¢ao
sociocomunicativa do  género,
aspectos da dimensado espaco-
temporal em que se produz o
texto.

Uso dos recursos linguisticos em
relagcdo ao contexto em que o texto
¢ constituido: elementos de
referéncia  pessoal, temporal,
espacial, registro linguistico, grau
de formalidade, selecédo lexical,
tempos e modos verbais; uso dos
recursos linguisticos em processo
de coesao textual: elementos de
articulacdo das sequéncias dos

33




textos ou a construgcdo da micro
estrutura do texto.

Construcdo de habitos

apropriados  para
exercicio da profissao.

o

Entender as dinamicas das relacdes
humanas no ambiente de trabalho

Lidar com conflitos

Conhecer as rotinas de recrutamento,
selegao, admissao/demissao de
pessoal;

Conhecer as funcées que compdem o
processo administrativo.

Compreender a dindmica do mercado
competitivo.

Entender as etapas necesséarias para
elaboragdo de um planejamento
estratégico.

Compreender a importancia da
utilizagdo de sistemas de informagdes
no apoio a tomada de deciséo.

Relac¢des Funcionais

Processos obstrutivos das relacoes
humanas: o conflito

Marketing Pessoal

Motivagdo Humana

Qualidade de Vida no Trabalho
Comprometimento Organizacional
Lideranca

Trabalho em equipe

Recrutamento e selecéo
Treinamento e Desenvolvimento
de novas competéncias

Gestao e avaliacao de
desempenho

Politica e Estratégia de gestéao
salarial

Formas de Contratacao

As fungdes da administragcéo
Administrando no novo cenario
competitivo
Administrando para
vantagem competitiva
Uma viséo geral dos fundamentos
do planejamento

Niveis de planejamento
Planejamento estratégico

O valor da informacgéao
Necessidades de informacédo dos
gerentes

Requisitos da informacao
Subsistemas do SIG e os usos da
informacéao

Como funciona a tecnologia da

obter

Processos
administrativos
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informacéao
Novas tendéncias em sistemas de
informagéo gerencial

e Compreensao dos Dominar operagbes aritméticas e e Operagoes basicas,
processos matematicos algébricas basicas e Regrade trés,
aplicaveis ao Identificar relagdes entre grandezas e e Média,
desenvolvimento  das unidades de medida e Escalas, »
atividades produtivas. Arrolar e utilizar informagées a fim de e Sistema métrico, Matcla.meguca
prever quantidade de materiais a ser e Transformacéo de unidades, aplicada
utilizados em servigco e Porcentagem
Calcular quantidade de material de e Listagem dos materiais a ser
acordo com o servigo a ser executado. executados nos servicos,
e Compreensao e Realizar procedimentos de recepcéao de ¢ Recebimento de Materiais:
desenvolvimento de materiais. Caracteristicas de uma Secao de
processos de Utilizar as principais técnicas para Recepcao.
gerenciamento armazenagem de materiais. e Recebimento das Mercadorias.
considerando as Executar expedicdo de mercadorias. Conferéncia de materiais.
iniciativas  necessarias Analisar sistemas de reposicéo a fim de e Documentos utilizados na Secao
a implementagao e a prever a reposicdo dos materiais. de Recepgao.
gestdo de recursos Controlar a saida de materiais do e Ordem de Compra.
financeiros. estoque. e Nota Fiscal.
Realizar inventario de estoques. e Ficha de controle de estoque.
e Procedimentos de devolugcdo de
mercadorias. Gestao de

Armazenamento de Materiais e
tipos de estoques.

Organizacao dos materiais quanto:
a) a sua utilizagdo.

b) ao prazo de validade.

c) ao tipo.

d) ao numero de série

€) ao lote de fabricacéo.
Codificagao.

a) Funcionamento do sistema:

b) Finalidade e importancia.

c) Sistemas mais utilizados.

Recursos Materiais
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Formas de armazenagem de

materiais.

a) Contéiner: tipos e utilizagao.

b) Paletizacéo.

¢) Quantidades e altura maxima.

d) Estantes.

e) Carga maxima, altura,
acessibilidade.

f) Baias.

Distanciamento, controle volume.
Equipamentos para auxiliar a
movimentag¢ao de materiais.

Saida de Materiais:

Controle de Saida de Materiais.
Requisicao de materiais
(autorizagao).

Tempo de solicitagdo x tempo de
atendimento.

Quantidades solicitadas X
quantidades entregues.
Formularios especificos.

Baixa de estoque.

Conferéncia no ato da entrega
(assinatura de recebimento).

Fluxo contabil/administrativo dos
materiais.

Compreenséao e
utiizacdo da lingua
portuguesa como
lingua materna,
geradora de
significacao e
integradora da

organizagao do mundo
e da propria identidade.
Compreenséao da
formagao critica em

Avaliar o0s processos atuais de
formacdo dos valores  sociais,
identificando e apreendendo as
diferencas que  constituem as
identidades pessoais e sociais.

Discutir sobre a presenca da midia na
formagdo de padrbes sociais e da
influéncia dos discursos dos aparatos
informacionais na  distincdo  de
comportamentos e acgoes éticas.

Aplicar 0s conceitos de

Etica e moral.
Identidade
individual

O conteudo  simbdlico da
gestualidade e do estabelecimento
de relacdes.

Midia

Formacéao das dindmicas sociais e
direitos humanos.

Etca e responsabilidade no

cultural, social e

Etica e
Responsabilidade
Social
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relacdo aos sistemas
de produgao e
consumo,

desenvolvendo atitudes
que  favorecam o]
desempenho e da
qualidade das relacoes

responsabilidade social e
desenvolvimento sustentavel na
dindmica organizacional em situacdes
problema

trabalho.

Gerenciamento das emocdes nas
relacbes de trabalho.
Responsabilidade Social
Corporativa.

no trabalho,
intensificando-se  nas
atividades  gerenciais
em grupo.

Compreenséao dos
processos matematicos
aplicaveis ao

desenvolvimento  das
atividades produtivas.
Dominio dos diversos
tipos de ligagbes em
pecas de madeira e
derivados visando a
confecgdo de produtos
de qualidade.

Unir pecas de madeira a partir das
diferentes técnicas;

Identificar e aplicar a forma adequada
para a ligagao de pegas em um mével;
Elaborar gabarito para a realizagdo de
unides do tipo meia esquadria.

Identificar formas de unido em
pecas de madeira: juntas com
respiga (macho-fémea), juntas
rebaixadas ou  meia-madeira,
juntas com cavilhas, juntas de
topo, juntas de caixas, juntas rabo-
de-andorinha, junta em cruz, em
“T” e em “L”, de esquadrias;
Realizar a unido de pecas de
madeira com juntas do tipo macho-
fémea;

Realizar a unido de pegas de
madeira com juntas rebaixadas:
juntas rebaixadas simples ou
duplas, em forma de “T”, em forma
de “L” ou de cruz;

Realizar a unido de pecas de
madeira com cavilhas: juntas
cavilhadas;

Realizar a unido de pecas de
madeira com juntas de topo: junta
sobreposta, junta biselada e junta
em “V”;

Realizar a unido de pecas de
madeira com juntas de caixa: junta

Ligagbes com
Madeira
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em “T” ou em “L”;

Realizar a unido de pegas de
madeira com junta rabo-de-
andorinha;

Realizar a unido de pegas de
madeira com junta de esquadrias:
junta em 45° 60° entre outros
angulos.

Compreenséao da
estrutura dos materiais
com sua funcao
tecnolégica e
econbmica.

Relacionar os materiais baseados em
suas caracteristicas fisico-mecéanicas
Reconhecer o comportamento histérico
dos materiais.

Classificar as propriedades mecéanicas
e fisicas dos materiais.

Propriedades quimicas dos
materiais.

Fisica: densidade, umidade,
contragéo e inchamento e
propriedades térmicas, elétricas,
dialéticas e acusticas.
Mecanica: elasticidade,
resisténcias estaticas, dureza,
compressao, cisalhamento, tracao,
fendilhamento.

Polimeros termoplasticos
termofixos.

Acessorios metélicos e de
plasticos

Espumas e borrachas.

Materiais plésticos reforgados.

Tecnologia e
propriedades dos
materiais
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Modulo: Design de Méveis

Carga horaria: 400 h/a

Eixo Tecnoldgico: Produgéo Industrial

Titulo da Qualificacao: Auxiliar em gestdo industrial moveleira

Perfil do moédulo: Compreensao de materiais, processos e procedimentos que possam convergir para o desenvolvimento de projeto de produto

moveleiro.

Competéncias

Habilidades

Bases Tecnoldgicas

Componentes
Curriculares

e Compreensao das o
diferencas anatémicas
da madeira e sua o
relacio com  suas
propriedades fisicas e o

mecanicas, bem como
da aplicacdo  dos
diferentes tipos de o
painéis de madeira.

Identificar as estruturas da madeira em
nivel macroscépico
Distinguir as madeiras pertencentes as
coniferas e folhosas

Interpretar as propriedades, fisicas,
mecéanicas e organolépticas da
madeira

Identificar os tipos de painéis e chapas
de madeira existente no mercado
Interpretar as propriedades fisicas e
mecanicas dos painéis

Definigées, importancia da
madeira, propriedades comuns e
variaveis entre as madeiras
Propriedades organolépticas: cor,
cheiro e gosto.

Anatomia da madeira de folhosas e
coniferas

Propriedades fisicas e mecéanicas
Teor de Umidade: Importancia da
agua na madeira, métodos de
determinagdo do teor de umidade.
Contracao e inchamento:
importancia, determinagéo,
implicagbes com a qualidade da
madeira e derivados.

Quimica da madeira
Caracteristicas e propriedades de
adesivos para madeiras

Processo de fabricacdo dos
painéis de madeira

Compensado

Aglomerado e MDP

MDF

0SB

Madeira e
derivados
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Propriedades fisicas e mecéanicas
de painéis

Compreenséao dos
conceitos ergondmicos
no dimensionamento
de moveis, pequenos
objetos e seus
componentes.

Compreender o conceito e as fases da
ergonomia.

Identificar as aplicagbes da ergonomia.

Conhecer as fung¢des do organismo
humano.

Aplicar os conceitos antropométricos
no desenvolvimento de moéveis,
pequenos objetos e seus
componentes.

Conceitos, histérico e fases da
ergonomia.

Trabalho, situagéao de trabalho.
Classificagbes e aplicagcdes da
ergonomia.

DimensbGes do trabalho:
cognitiva e psiquica.

Carga de trabalho e custo humano
no trabalho.

O organismo humano: funcao
neuromuscular, coluna vertebral,
metabolismo, visdo, audicéo,
outros sentidos.

Biomecanica ocupacional:
trabalhos estatico e dinamico,
posturas do corpo, andlise da
postura, aplicagbes de forga,
levantamento e transporte de
cargas.

Antropometria: diferencas
individuais, etnias e evolucao,
medidas antropométricas,
antropometria estatica e dinamica.

fisica,

Ergonomia

Identificacdo e
compreensao dos
custos existentes na
composi¢ao dos pregos
comparando com 0S
precos de mercados.

Planejar e realizar andlise de custos.
Reconhecer as vantagens e
desvantagens de cada politica de
prego adotada.

Conhecer os conceitos e terminologias
de custos.

Diferenciar os tipos de custos.
Descrever os elementos que compdem
0S pregos.

Calcular e estruturar a formagéo de
precos.

Introducao a gestéao de custos.
Classificagao dos custos.

Métodos de custeamento.

Centros de Custos.
Departamentalizagdo e rateio de
custos.

Analise do equilibrio entre receitas
e custos.

Visédo gerencial dos custos no
comércio. Classificacdo dos custos
no comércio. Custos para

Formagéao de prego
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Reconhecer o0s perigos e as
oportunidades de altera¢des de pregos,
quando inicid-las e quando reagir a
concorréncia.

Avaliar preco da concorréncia.

determinacdo da rentabilidade e
lucratividade. Analise e controle
dos custos no comércio. Analise
de custos dos produtos. Os
Custos, precos e lucros. Tributos e
custos: sua influéncia na formacao
dos precos no comércio. Os
sistemas de custos adotados no
comércio. Analise de Custo x
Volume x Lucro

Visédo gerencial dos custos na
Prestacao de Servicos.
Classificagdo dos custos na
Prestacao de Servicos.

A influéncia dos impostos na
gestéo dos custos na prestacao de
servicos. Os sistemas de custos
adotados na prestacdo de
Servigos.

Conceito de prego de venda.
Formacéo de preco de venda.
Célculos para a formacédo de
precos na industria, no comércio,
na prestacao de servicos.

Andlise e gestdo estratégica dos
precos. Calculo e analise dos
pontos de equilibrio.

Precos dindmicos e flexiveis.

Identificacao dos
instrumentos para
medidas diretas,
indiretas e medidas
angulares com 0 Uuso
correto das
ferramentas.

Desenvolver o conhecimento dos
principais instrumentos de medigdo
mecanica, as técnicas para seu uso e
tratamentos de dados.

Sistema de unidades
Converséao de unidades
Blocos padrao

Régua de graduada
Paquimetro

Micrémetro

Reldgio comparadores
Goniémetro

Tolerancia

Metrologia
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Tratamento estatistico de

resultados

Capacidade de
interpretacao e
confecgéo de desenhos
técnicos para produgao
e montagem de
mdéveis.

Aplicar  conceitos de  geometria
descritiva nos desenhos de moveis e
esquadrias;

Utilizar técnicas de representacao
grafica de facil compreensao e aplicar
0s recursos de perspectiva, preparando
esboco do projeto ou maquetes de
objetos;

Utilizar softwares e aplicativos no
desenho de moéveis e esquadrias, e na
modelagem 3D

Fundamentos da
desenho técnico;
Normas da ABNT;
Construcoes de
geométricos;
Utilizacdo de escala gréfica e
métrica;

Cotagem métrica decimal;

Teoria das projegdes: projecoes
ortogonais, vistas primdrias e
secundarias

Desenho arquitetébnico e desenho

linguagem do

elementos

de elementos da producao
moveleira;

Cortes e secoes;

Detalhamentos de pegas e

encaixes;

Uso de perspectivas;

Desenho de projeto executivo do
mobiliario e esquadrias: plantas,
cortes, elevacdes, vistas auxiliares,

secoes, cotas, escala,
perspectivas lineares, auxiliado
pelo computador;

Estudos volumétricos

tridimensionais e
através de softwares.

renderizacao

Desenho técnico

Relacdo das criagdes
artisticas funcionalistas
a valores como
producdo, tecnologia,
informacgéao e as
questbes  pertinentes
ao ser humano,

Reconhecer as influéncias  dos
processos econdmicos e  sociais
ocorridos a partir do século XIX na
geracdo de correntes estéticas e
consequente criagcao de produtos.

Analisar objetos culturalmente
legitimados como produto da criagao

Histéria do produto (arte aplicada)
Revolucgéao industrial;

Arts and Crafts;

Art Nouveau;

Funcionalismo (Escolas de
Bauhaus e Uim).

Arte e moveis
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facilitando 0s
processos de criacao
pessoal.

de pensamento coletivo na area de
movelaria.

Aplicagéao dos
conceitos e de
metodologia de design
aplicados ao projeto de
mdéveis;
Desenvolvimento  de
técnicas de otimizacao
e do processo de
producdo de mobiliario
em geral.

Aplicar as tendéncias do design de
mobiliario no Brasil e no Exterior na
fabricacao de méveis;

Projetar moveis.

Executar detalhamento de méveis.
Avaliar as caracteristicas gerais do
projeto.

Construir protétipos.

Técnicas de geracdo de ideias do
processo criativo

Fases iniciais no processo de
projeto do produto

Criacao de um mével: identificagcao
e formulacao do problema
Pesquisa de mercado: Andlise das
necessidades

Sintese de solucdes

Geragéao de alternativas

Avaliacdo de alternativas

Selecao

Otimizacao

Confeccao de protétipos
Detalhamento para fabricacédo
Elaboragao de Croquis

Perspectiva

Desenho de conjunto

Desenhos técnicos

Cores

Lista de pecas e ferragens

Projeto e design de
moveis
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Modulo: Producao e tecnologia do mobiliario

Carga horaria: 400 h/a

Eixo Tecnoldgico: Produgéo Industrial

Titulo da Qualificacao: Auxiliar em produgao de moveis

Perfil do médulo: Aplicacdo dos processos produtivos com uso correto de maquinas e

ambiente, com aproveitamento dos residuos gerados da produgcao moveleira.

insumos, produzindo produtos de baixo impacto no meio

Competéncias

Habilidades

Bases Tecnoldgicas

Componentes
Curriculares

Dominio e uso correto
de ferramentas e
equipamentos manuais,
bem como de maquinas
- manuais ou
estaciondrias - para a
fabricacdo de méveis;
Aplicagédo das normas
de seguranga no
trabalho.

ldentificar as diversas ferramentas,
maquinas manuais e estacionarias;
Realizar cortes, fresamento e furagdes
com as ferramentas e maquinas;
Avaliar a qualidade do corte, fresa ou
furo realizado;

Realizar  operagbes basicas de
manutengdo de  ferramentas e
maquinas;

Proceder o travamento ou a afiacdo de
elementos cortantes das ferramentas e
maquinas;

Identificar e descartar corretamente os
diversos tipos de residuos gerados pela
operacao com ferramentas e maquinas;
Aplicar as normas de seguranga no
trabalho na operagdo de diversas
ferramentas ou maquinas.

Identificacdo e aplicagdo das
ferramentas manuais: suporte de
lixas, plainas, serrotes, formdes,
goivas, limas, grosas, grampos,
entre outras;

Identificacdo e aplicagcdo das
maquinas manuais: lixadeiras,
furadeiras, parafusadeiras, plainas,
fresadeiras, serras, entre outras;
Identificacdo e aplicagdo das
maquinas estacionarias: plaina
esquadrejadeira, desengrosadeira,
serras, lixadeiras, tornos, entre
outras;

Operacdo de ferramentas e
maquinas: furos, rebaixos, cortes
longitudinais e transversais, fresas,
aplainamentos, entre outros;
Confeccao de pecas torneadas;
Manutencéo em elementos
cortantes: travamento de dentes,
afiacdo de dentes e facas.

Maquinas manuais
e estacionérias
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Produgédo de méveis de
madeira e derivados a

Analisar a logistica, os métodos e os
processos de producao;

Fluxograma e
operagdes

seqléncia de

partir de leituras de Trabalhar em equipe; a) Folhas de operagdes
projetos; Avaliar a influéncia do processo e do b) Nogcbes de capacidade de
e Operagoes de produto no ambiente; produgao.
maquinas de produgao ldentificar a  produtividade  dos e Molduragem
de moveis. equipamentos, maquinas, instrumentos a) Definicao
e Planejamento do e m&o-de-obra; b) Aplicacbes - mata juntas,
sistema de producdo Interpretar e utilizar normas técnicas. quadros, paredes, lambris e
visando a otimizagéao painéis.
do fluxo de operagdes e c) Processos de obtencdo e
a gestao de residuos. modelos.
e Tornearia
a) Ferramentas, materiais e
derivados. Processo produtivo
b) Modelagem e marcagéo. moveleiro
c¢) Colocacgao da pega.
d) Operagbes de torneamento e
acabamento.
e) Modelos.
e Técnicas de producdo de pecas
com superficies curvas
a) Serramento
b) Fresamento
c) Prensagem de chapas
d) Postforming
e) Entalhacao.
e Fabricacao de produtos
e Componentes e acessorios.
e Gabaritos e dispositivos;
e Pré-corte e usinagem.
e Dominio dos processos Adequar os sistemas convencionais de e Tecnologia da usinagem da
de usinagem visando a producédo as tecnologias atuais; madeira e seus derivados; ,
~ > . e Tecnologia
producdo de pecas de Identificar o processo de formagao do e Composicao das ferramentas para lei
mobiliario em geral, a cavaco com o tipo de material madeira e seus derivados; moveleira
partir da leitura de empregado. e Instrumentos de medicéo;
projeto. Produzir méveis de madeira e o (Geometria de corte;
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derivados a partir de leituras de

projetos;

Usinagem

Ferramentas e afiacdo
Abrasivos para afiacao das
ferramentas de corte

Pratica de usinagem e afiacéo.

Planejamento do
sistema de produgéo

Desenvolver o conhecimento dos
principais sistemas produtivos e

Sistemas produtivos
Planejamento e controle de

Detalhamento da

visando a otimizagéao planejamentos da producgao. producéo produgéo
do fluxo de operacdes e Conhecer sistemas de gestao de e Layout de producao
a gestao de residuos. qualidades. e (Gestao da qualidade
e Sistematizacao de Identificar os fundamentos de higiene e e Saude e seguranga no trabalho.
habitos relacionados a seguranga do trabalho. e Formas de prevengao de acidentes
saude humana, Apreender as normas do trabalho.
incluindo aqueles regulamentadoras de  higiene e e Fatores de risco-classificagao.
concernentes as seguranca do trabalho. e EPI e EPC - tipo, uso, legislagéo
relagbes produtivas e Executar as orientagbes de prevengao pertinente.
ao ambiente de de acidentes no trabalho. e Epidemologia da morbidade do
trabalho. Fazer cumprir as normas e trabalho.
procedimentos da seguranga no e Inspecéo de seguranca.
trabalho. e Causas dos acidentes do trabalho.
Utilizar procedimentos e equipamentos e Comissdo interna de protecdo
adequados de prevencao e combate ao contra acidentes (CIPA): Higiene e
fogo. organizagao, funcionamento, se 9
. o o : ~ guranca do
Apllgar _principios  ergonomicos  na legislacao. trabalho
realizag&o do trabalho. e Procedimentos legais nos
Empregar técnicas adequadas para a acidentes de trabalho.
prestagao de primeiros socorros. e Legislacéo trabalhista e

Inteirar-se de programas internos de
aplicacao dos principios de seguranca
no trabalho.

Identificar e orientar a utilizagcdo dos
principais equipamentos de protegéo,
individual e coletiva, na prevencao de
acidentes e doencgas ocupacionais.
Identificar, registrar e comunicar
ocorréncias relativas a saude e

previdenciaria.

Normalizagéo e Legislacao.
Manutencao preventiva de
materiais e equipamentos.
Prevencdo e combate ao fogo:
triangulo do fogo, classes de
incéndio, agentes, extintores,
procedimentos de combate ao fogo
e condutas gerais em situacao de
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segurancga no trabalho que envolva a si
proprio ou a terceiros.

Acompanhar a organizagdo e o
funcionamento de uma CIPA.

sinistro.
Ergonomia no trabalho.

Identificacdo e
reconhecimento das
caracteristicas gerais,
processos de obtengéo,
propriedades, principais
tipos e aplicacbes de
materiais e
acabamentos.

Identificar e utilizar corretamente os
diversos equipamentos de protecao
individual no setor de acabamento de
moveis;

|dentificar os tipos de lixas e selecionar
a gra adequado para as diversas
aplicacoes;

Identificar os diversos tipos de
acabamento em méveis: selador,
verniz, goma, tingidor, stain e massa
para madeira;

Preparar solu¢des de seladoras,
vernizes, gomas, tingimentos e stain
para o acabamento em moveis;
Identificar a melhor forma de aplicacao
do acabamento: boneca, pincel, rolo ou
pistola de ar comprimido;

Realizar manutencao dos utensilios
utilizados no acabamento de moéveis;
Conhecer as formas de descarte para
os produtos do acabamento de méveis;
Avaliar a qualidade do acabamento
realizado.

Ambiente de Acabamento,

Secagem e Equipamentos.

a) Ambiente de secagem.

b) Cabines de acabamento.

c) Compressores.

d) Mangueiras.

Preparacéao da Madeira

a) Emassamento dos defeitos.

b) Tingimento.

c) Produtos.

Lixacéo

a) Introducédo

b) Processos

c) Lixas e Materiais

d) Critérios de qualidade.

Técnicas de Pintura e

Envernizamento

a) Produtos.

b) Processos.

c) Classificagao e origem de
defeitos.

Laboratério

a) Normas de seguranga.

b) Preparacéo.

c) Aplicacao.

Técnicas de
acabamento
em moéveis

Desenvolvimento da
visdo critica  sobre
Desenvolvimento

Sustentavel.
Apropriagéo de
conceitos e
Identificacao,

Desenvolver o conhecimento atual,
basico e transdisciplinar para a
formacao do profissional com interesse
no planejamento e na gestdo do meio
ambiente.

Conhecer legislagéo, principais
conceitos e metodologias utilizadas em

Gestdo ambiental: histérico e
perspectivas.

Politicas publicas ambientais
Gestao ambiental: abordagens e
modelos.

A variavel ambiental nos negécios.

O meio ambiente na empresa.

Gestao ambiental
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qualificagéo e
valoragédo dos impactos
ambientais na empresa
moveleira.

projetos ambientais;

Conhecer e aplicar ferramentas
selecionadas de diagndstico e gestao
ambiental para micro e pequenas
empresas.

Diferenciar e entender situacdes no
monitoramento e gestdo do meio
ambiente.

Sistema de gestdo ambiental:
conceitos e procedimentos.
Gerenciamento de residuos
gerados.

Estratégias de gestdo ambiental e
a responsabilidade social

Teoria e conceitos do
planejamento ambiental.
Instrumentos do planejamento
ambiental.
Métodos de
ambiental.
Gerenciamento de projetos de
gestao ambiental

Producao limpa.

Selo ambiental.

planejamento
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Modulo: Manutencéo e acabamento de mobiliario

Carga horaria: 380 h/a

Eixo Tecnoldgico: Produgao Industrial

Titulo da Qualificacao: Auxiliar em manutengao e acabamento de mobiliario

Perfil do médulo: Aplicagdo de técnicas preventivas e corretivas em equipamentos e méveis, produzindo pecas de reposicdo e restauro em
mobiliarios antigos.

Competéncias

Habilidades

Bases Tecnoldgicas

Componentes
Curriculares

Identificacao das
tecnologias
empregadas na

automacdo de sistemas
de energia;

Capacidade de
relacionamento das
propriedades e
caracteristicas das

maquinas, instrumentos
e equipamentos com
suas aplicacoes;

Correlacionar as técnicas de
manutencgéo em funcao das
caracteristicas do processo e dos
equipamentos;
Correlacionar  os
recuperagdao de
equipamentos;
Interpretar planos de manutengéo
Avaliar o impacto ambiental da
manutencao;

processos de
componentes e

Principios fundamentais de
hidraulica e pneumaticos
Componentes de maquinas
Manutencéo planejada e
manutengdo produtiva total

Principios fundamentais de
prevengdo de acidentes do
trabalho

Planejamento e Organograma dos
diversos tipos de Manutencgao

Manutencao
industrial

Propor e executar a
manutencao de moveis,
preservando além das
caracteristicas estéticas

Utilizar ferramentas manuais;
Identificar conexdes e acessérios de
montagem de moveis;

Identificar e empregar o tipo de

Identificacao de defeitos

Uso de ferramentas manuais
especificas para manutencdo e
restauro

Manutencéo e

Analisa e interpreta

Reconhecer o desenvolvimento do

Histéria geral do Mobiliario;

Tendéncia e estilo

do ambiente a plena acabamento a ser aplicado em pecas e Aplicagéao de produtos restauragao do
funcionalidade dos que necessitem de restauragéo; e Producdo e substituicdo de pecas mobiliario
equipamentos, bem e Laminagéo
como, o conforto dos e Patina
usuarios. e Découpage

[ ]

[}

técnicas, figuras

mobiliario, por meio do estudo dos

Historia do mobiliario brasileiro;

de méveis
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histéricas, conceitos e
produtos que fazem
parte do vocabulario e
do referencial do
profissional do design,
possibilitando a andlise
de tendéncias sociais e
de mercado no que se
refere a criacao
mobiliaria

diversos estilos associados ao contexto
socio/histérico e cultural

Identificar e distinguir caracteristicas e
peculiaridades do mobiliario.

Analisar objetos culturalmente
legitimados como produto da criagéo de
pensamento coletivo na éarea de
movelaria. Histéria geral do
Mobiliario;

Design: Teoria, conceitos e
tendéncias;
Estilo mobiliario e os diferentes

contextos socioecondmicos;

Identifica e reconhece
as caracteristicas
gerais e 0S processos
das propriedades das

Analisar o fluxo de montagem
produzindo  formas  corretas de
posicionamento das pegas em
embalagens;

Auxiliar no processo de carregamento

Formas de expedigcéao

A importancia do layout de
montagem para 0 USUario
ldentificagdo do posicionamento
das pecas

Técnicas em

embalagens . e D
comerciais de cargas sugerindo a sua posigao. e Montagem e embalagem expedigao de
empregando o material e Cuidados no transporte; moveis
correto nos invoélucros e Posicionamento das embalagens
do mobiliario. no trgnspprte

e Otimizacao de cargas
Emprego e destinacio Identificar e  aproveitar  residuos e Residuos florestais: definicao,
corfetag do resiguo madeireiros. classificacédo, e utilizacdo dos
gerado na producéo de Localizar e coletar residuos florestais residuos florestais madeireiros;
moveis, seguindo as madeireiros e nao madeireiros. e Residuos florestais e a legislagao
normas ambientais Identificar processos de aproveitamento . ;rrng:;ilzisélgtg & internacional; ﬁgg}gﬁo‘ie
vigentes. em empresas de beneficiamento de ’

residuos madeireiros.

Tecnologias e
produtivos.
Aproveitamento de residuos da
industria moveleira.

processos

Realiza ensaios fisicos-
mecanicos em moveis
por meio de processos
automatizados e do
conhecimento das
caracteristicas dos

Desenvolver testes de ensaios nos
insumos para a producao

Avaliar os testes e ensaios aplicaveis
aos processos de produgao

Requisitos dimensionais
Parédmetros de estabilidade
Resisténcia estatica e ao impacto
Fadiga

Normas técnicas aplicadas ao

Ensaios fisicos
€ mecanicos
em mobiliario
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tipos de  materiais

empregados.

mobiliario

Elaboracdo de um

plano de  negdcio,
utilizando os elementos
fundamentais do
marketing para

viabilizagdo do negdcio.

Correlacionar conceitos importantes
como comportamento do consumidor,
segmentacao e posicionamento, para a
elaboragéo de programas de marketing.
Identificar os elementos do mix
marketing e formular estratégias.

Identificar e desenvolver o}

comportamento empreendedor e
inovador.
Analisar a concepgdo de novos

negécios.

Reconhecer a estrutura, as etapas e as
recomendacdes para elaboracdo do
plano de neg6cio, visando a
identificacdo de oportunidades e
analise da viabilidades.

O conceito de marketing.

A importancia do marketing.
Conceitos de oferta, demanda e
satisfacao, valor.

Caracteristicas do composto de
marketing e a teoria dos 4 Ps.
Andlise do ambiente de marketing..
Fatores que determinam o
comportamento do consumidor
Segmentagéao de mercado:
caracteristica do segmento;

bases de segmentagao

Andlise da concorréncia
Posicionamento estratégico.
Estratégias de posicionamento e
reposicionamento.

Defini¢cbes relacionadas a
empreendedor e
empreendedorismo.
Caracteristicas e  perfil  do

empreendedor.

A Dimenséao Humana do
Empreendedorismo.
Empreendedorismo, Intra-
empreendedorismo e 0
Empreendedor.

A visao de um negdcio e o conceito
de oportunidade.

Riscos pertinentes ao
empreendedor.

Estratégia e Planejamento de
Novos Negocios.

O Plano de Negécio

Marketing e

empreendedorismo
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6.7 Enfoque pedagdgico do curriculo
A metodologia proposta para desenvolver o curriculo por competéncias

devera:

e conduzir a aprendizagem significativa;

obedecer a critérios de referéncia, ndo uma corrida de obstaculos;
e dar énfase ao que o estudante ja sabe, ndo em suas faltas;

e ter sentido de diversidade e ndo de homogeneidade;

e levar a aprendizagem pessoal.

A escolha de planos de trabalho para desenvolver a aprendizagem, no
curriculo organizado por competéncias, tem o objetivo de favorecer a criagao
de estratégias de organizacdo dos conhecimentos escolares:

e Em relacédo ao tratamento da informacéo;

e Na interagdo dos diferentes conteudos em torno de problemas ou

hipéteses que facilitam a construgao de conhecimentos;

e Na transformacdo das informacdes, oriundas dos diferentes saberes

disciplinares, em conhecimento proprio.

O tema do problema ou plano de trabalho podera ser selecionado a
partir da realidade social ou profissional, ou proposta pelos estudantes ou pelo
professor, dependendo da escolha de sua relevancia dentro do curriculo.

6.8 Estagio Curricular Supervisionado
De acordo com a Lei n® 11.788, de 25 de setembro de 2008, o estagio é

uma atividade curricular de competéncia da instituicdo de ensino, que deve
integrar a proposta pedagdgica e os instrumentos de planejamento curricular
do curso, devendo ser planejado, executado e avaliado em conformidade com
0s objetivos propostos.

Para efeito da aquisicdo da habilitacao profissional de Técnico em

Méveis, o Estagio Curricular Supervisionado tera duracdo de 160 horas,
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acrescidas a carga horaria total dos médulos integrantes da organizacao
curricular do curso.

O Estagio Curricular Supervisionado tera como objetivo preparar o
estudante para o exercicio profissional competente, por meio da vivéncia de
situacdes concretas de trabalho, e podera ser realizado das seguintes formas:

1. na propria escola, sob forma de planos amplos ou de etapas
inerentes aos processos produtivos da area profissional;

2. em empresas e em outras organizacoes;

3. como atividade de extensdo, mediante a participagdo dos
estudantes em empreendimentos ou planos de interesse da
comunidade, entre outros que possam colaborar com a formacéao
profissional desde que devidamente autorizado pela Coordenacao
do curso.

O estagio pode ocorrer apés a conclusdo de pelo menos um dos
médulos qualificados (mddulos subsequentes ao de Formacao Bésica), ou ao
final do curso, sob a supervisao de um docente da instituicao.

Os estudantes trabalhadores, quando previamente inseridos em
atividades produtivas relacionadas a area profissional do curso, no mundo do
trabalho poderdo ter a pratica profissional reconhecida para fins de
cumprimento da carga horaria do Estdgio Curricular Supervisionado. Para
tanto, devera cumprir as exigéncias relativas ao registro do Estagio Curricular
Supervisionado no IFB e, ao final, apresentara relatério de estagio, a ser
avaliado pelo professor encarregado de sua supervisao.

O Campus organizara, para cada area, o Plano de Estagio Curricular

Supervisionado," mantendo no minimo os seguintes registros:

e Acompanhamento, controle e avaliagdo;
e Justificativa;

e Objetivos;

e Competéncias e habilidades;

e Responsabilidade pela supervisdo de estagio;

" Em conformidade com a Lei n® 11.788/2008, artigo 72, paragrafo Gnico.
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e Tempo de duracao, descrevendo a carga horaria diaria e a total;

e Relatorio de atividades.

7. CRI]‘ERIOS DE APROVEITAMENTO DE CONHECIMENTOS E
EXPERIENCIAS ANTERIORES

Conforme estabelece a Lei de Diretrizes e Bases da Educagéo Nacional,
os conhecimentos adquiridos anteriormente ao ingresso nos cursos, tanto no
trabalho quanto na educacéao profissional e tecnolégica, poderao ser objeto de
avaliacao, reconhecimento e certificacao para prosseguimento ou concluséo de
estudos. E possivel reconhecer e certificar, para essa finalidade,

e Componente(s) curricular(es) ou equivalente(s), de carater
profissionalizante, cursada(s) no ensino médio, até o limite de 25% da
carga horaria do curso;

e Mobdulo(s) cursado(s) em outra habilitacao profissional;

e Estudos da qualificacao basica;

e Estudos realizados fora do sistema formal;

e Competéncias adquiridas no mundo do trabalho.

O aproveitamento de estudos compreende a possibilidade de
aproveitamento de modulo(s) estudado(s) em outro curso de educacgao
profissional técnica de nivel médio, mediante requerimento a Coordenacgao do

curso.

A certificagdo de conhecimentos € o reconhecimento, apds entrevistas
com especialistas, avaliagdo tedrica ou tedrico-pratica, conforme as
caracteristicas do(s) médulo(s), dos saberes adquiridos em experiéncias

previamente vivenciadas, inclusive fora do ambiente escolar.

O aproveitamento de estudos e a certificagdo de conhecimentos
adquiridos através de experiéncias anteriores ocorrerao, respectivamente
e Por correspondéncia entre o conteudo de cada modulo cursado
em outra instituicdo e o daqueles oferecidos pelo IFB, néo
bastando a coincidéncia de denominacoes;
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e Por avaliagcdo tedrica ou teérico-pratica, conforme as
caracteristicas do(s) médulo(s), a fim de aferir competéncias e
habilidades, a serem aplicadas por professores do curso,
preferencialmente do respectivo modulo a ser avaliado, em

comissao instituida pela Coordenacao do curso.

Os cursos concluidos até cinco anos, ou cursos livres de educacao
profissional de nivel basico (Formacao Inicial e Continuada), cursados em
escolas técnicas, instituicbes especializadas, ONGs, entidades sindicais e
empresas, poderdo ser aproveitados para fins de certificacdo, desde que
coincidam com as habilidades desenvolvidas no(s) mddulo(s)

correspondente(s).

A avaliagdo serd baseada nas competéncias e habilidades do médulo
para o qual for solicitado aproveitamento ou certificado — ou, separadamente,
para mais de um deles, quando requerido. Sera estabelecido o aproveitamento
minimo na avaliacdo de acordo com a nota minima para aprovacao, que
podera ser composta por parte tedrica e parte pratica de acordo com o médulo

a ser avaliado e devidamente definido pela comissao.

8. CRITERIOS DE AVALIACAO DA APRENDIZAGEM APLICADOS AOS
ALUNOS DO CURSO

8.1 Avaliacao da aprendizagem

Conforme Organizacao Didatico-Pedagégico (ODP) do IFB nos seus

artigos 42 a 47

Art. 42 A avaliacdo do processo de aprendizagem no IFB deve ser
realizada de forma a garantir conformidade entre, por um lado, os processos,
as técnicas e os instrumentos de avaliagédo e, por outro, a base tecnolégica, as
habilidades e a competéncias a serem desenvolvidas. Consistira em um

conjunto de acdes desenvolvidas de forma sistematica, processual, integral, e
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primard pelos principios da avaliagdo qualitativa, considerando as seguintes

modalidades:

|. Avaliagdo Diagnéstica - realizada no inicio do processo de ensino-
aprendizagem, devendo articular-se com acoes pedagdgicas para detectar
eventuais dificuldades dos alunos, a fim de subsidiar encaminhamentos

pedagdgicos que contribuam para suprir suas lacunas de formacao.

[l. Avaliagdo Formativa - assume um carater continuo e sistematico,
recorrendo a uma variedade de instrumentos de levantamento de informacéao
dequados a diversidade de aprendizagens, a fim de, no decorrer do semestre
letivo, verificar se os alunos estdo alcancando os objetivos de aprendizagem
requeridos.

[ll. Avaliacdo Somativa - ocorre no final de cada componente curricular
no moédulo durante o semestre letivo, ou ao final de cada ano letivo. Tem como
finalidade informar ao aluno e ao seu Responsavel o desenvolvimento das

aprendizagens necessarias em cada Componente Curricular.
Art. 43 A Avaliacao, de carater essencialmente Qualitativo, destina-se a:

|. Obter evidéncias sobre o desenvolvimento das habilidades do aluno,
no que se refere aos conhecimentos e atitudes necessarias a construgéo de
competéncias previstas nos Planos de Cursos, identificando as dificuldades
sobre os progressos ou lacunas na aprendizagem individual, ou insuficiéncias

no processo de ensino;

II. Informar ao aluno sua progressao, as dificuldades e os resultados
obtidos ao longo do processo de formacéao, orientando solucdes e estratégias
pedagdgicas que favoregam sua recuperagao e sucesso na construcao de seu
perfil profissional;

[ll. Orientar ou reorientar as acdes e os encaminhamentos do trabalho
pedagdgico, de acordo com as finalidades previstas nos Planos de Cursos;

IV. Sustentar a tomada de decisdo sobre a progressao do aluno para a

fase ou médulo seguinte da Matriz Curricular do curso;
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V. Validar as competéncias adquiridas pelos alunos quando da

conclusao do curso de formacéo;

VI. Contribuir com a melhoria da qualidade dos cursos oferecidos,

possibilitando a tomada de decisbes para o seu aperfeicoamento.

Art. 44 Os critérios de Avaliagdo deverao estabelecer o grau de
apropriagdo das competéncias propostas no perfil de conclusdo do curso,
considerando o saber fazer, saber ser, saber conviver e aprender a aprender.

Art. 45 Os instrumentos de avaliacdo deverdo ser diversificados,
estimulando o aluno a pesquisa, a reflexdo, ao acionamento de outros
conhecimentos e habilidades, evidenciando iniciativa, estimulando a
criatividade para resolucdo de problemas e para o desenvolvimento de

atividades laborais e da cidadania. A saber:
|. observacgao diaria dos alunos pelos professores;
. trabalhos de pesquisa individual ou em grupo;
[ll. testes escritos, com ou sem consulta;
IV. entrevistas e arguicoes;
V. resolucao de exercicios;
VI. planejamento, execucédo de experimentos e projetos;
VII. debates, jogos, simulacdes;
VIII. relatérios referentes aos trabalhos, experimentos, visitas, estagio;
IX. trabalhos praticos;
X. autoavaliacédo descritiva.

§1¢ Estabelece-se, no minimo, uma avaliagdo ao més, ficando a critério

do professor os instrumentos de avaliagdo a serem utilizados.

§2° As questdes a serem elaboradas nas respectivas avaliagdes

deverdao ser estabelecidas prioritariamente de forma contextualizada e se
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possivel em articulagdo com os componentes curriculares que trabalham a

mesma competéncia.

§32 O fechamento do processo de avaliacdo dar-se-a ao final do

respectivo semestre letivo.

Art. 46 Para o registro das avaliacbes sera adotada a escala de

avaliagdo, considerando o intervalo e apreciacéo respectiva a seguir:

l. (I) — Insuficiente — ao aluno que nao evidenciar os parametros
minimos (0 — 29%) estabelecidos para a constru¢cao da competéncia;

Il. (R) — Regular— ao aluno que evidenciar os parametros minimos (30 —

59%) estabelecidos para a construcao da competéncia;

lll. (B) — Bom — ao aluno que ultrapassar as expectativas (60 — 84%)
quanto a construcdo da competéncia;

IV.(O) — Otimo — ao aluno que ultrapassar as expectativas e for capaz
de articular os saberes do componente curricular que estd sendo avaliado e
sua relagao com outros saberes de outros componentes curriculares do médulo
(85 - 100%), quanto a construcao da competéncia.

§12 O aluno que tiver conceito B ou O no componente curricular tera

finalizado com éxito o mesmo;

§2° O aluno que tiver conceito R ou | no componente curricular estara

automaticamente em dependéncia no respectivo componente curricular;

§3° Os alunos que tiverem em até dois componentes curriculares o
conceito final R terdo sua situagao final no médulo submetido as consideragdes
do Conselho de Classe;

§4° Os alunos que tiverem mais de dois componentes curriculares com
conceito final R poderdo ter sua situacdo final no modulo submetido as

consideracgdes do Conselho de Classe conforme Art. 65 §3° desta ODP;

O registro do Resultado Final do Moédulo sera o obtido a partir dos
conceitos estabelecidos no Art.46 em cada componente curricular, observando-

se os paragrafos do mesmo artigo.
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Paragrafo Unico. A situagdo final do médulo sera expressa pela
designacdo APTO ou EM CONSTRUCAO no médulo.

Da promocao dos Alunos
Art. 53 Considerar-se-a promovido no Moédulo o aluno que ao final deste
obtiver a situacao APTO e frequéncia igual ou superior a 75% do total de aulas

efetivamente dadas, em cada componente curricular

8.2 Projeto Integrador articulado com a forma de avaliacao

O Projeto Integrador (Pl) constitui-se numa estratégia de
ensino/aprendizagem que possui como objetivo  proporcionar a
interdisciplinaridade dos temas abordados nos médulos, caracterizando-se por
ser um instrumento de integracao entre o ensino, a pesquisa e a extensao. Por
meio do PIl, obtém-se, também, subsidios para a avaliacdo e integracao das
competéncias relacionadas ao perfil profissional em cada médulo, aproximando
os estudantes de situagdes reais do mundo do trabalho.

Ao inicio de cada médulo serdo apresentados aos estudantes editais
com as orientagdes para elaboragcdo do Pl a ser desenvolvido ao longo do

semestre.

O PI sera orientado pelos professores de cada médulo em que for
realizado, podendo ser convidado, em caso de pertinéncia de linha de atuacéo,
professor disponivel para tal orientacao, seja ele de outro médulo ou mesmo de

outro Campus.

9. INSTALAGCOES E EQUIPAMENTOS OFERECIDOS AOS PROFESSORES
E ALUNOS DO CURSO

A sede proviséria do Campus Samambaia conta com as instalacoes

dispostas no quadro a seguir (Tabela 3)
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Tabela 3. Instalacées do Campus Samambaia.

Especificacio Quantidade Area (m?)

Sala de direcao e coordenacdes 01 38,70
Sala de servidores 01 67,00
Sala administrativa 01 46,00
Sala de aula 06 369,00
Recepcao 01 32,00
Secretaria 01 10,50
Laboratério de informatica 01 34,60
Biblioteca 01 47,80
Copa 01 8,00

Laboratério multiuso 01 75,00
Sala técnica informatica 01 12,00
Almoxarifado 01 18,00
Instalacdes sanitarias 03 22,70

9.1 Ambientes detalhados

9.1.1 Salas de aulas

O campus provisério conta com 6 (seis) salas de aula cada uma com

projetor multimidia, tela de projecao e quadro-branco comportando, em média,

40 estudantes.

9.1.2 Laboratodrios

9.1.2.1 Laboratodrio de Informatica

O laboratério de informatica conta com 20 maquinas, considerando um

estudante por maquina, projetor multimidia, tela de projecdo e quadro-branco

conforme Tabela 4.
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Tabela 4. Equipamentos do laboratério de Informatica

Laboratério Area (m?) m? por estacao m? por aluno

Informatica 57,92 18,20 2,64

Descricao (Materiais, Ferramentas, Softwares Instalados, e/ou outros dados)

Qtde.

Especifica¢des

20

Computador:

Microprocessador AMD Phenom Il X2 (nlcleo duplo) 550 'Black Edition’
(3.1GHz de clock, 1MB L2 de memdria cache dedicados, 6MB L3 de
memaria cache, barramento de 4000 MHz em HyperTransport™, 3.25 GB de
memoria RAM, sistema operacional Windows XP, armazenamento de 298
GB HD em serial SATA de 5400 rpm, drive de DVD-RW, Monitor de LCD 197;
Video dedicado de 512MB. Rede: Gigabit Ethernet 10/100/1000 Mbits; Placa
de rede sem fio A/B/G/N. Teclado padrao ABNT-2 e mouse tipo éptico/usb
com dois botdes, de no minimo 800 DPI; 06 interfaces USB 2.0; Interface
para conexao em Doking Station.

Projetor de multimidia (Datashow):

Brilho de 1800 ANSI Lumen; frequéncia de varredura 13 a 162 MHz;
frequéncia horizontal de 15 a 92 MHz; frequéncia vertical 50 a 85 Hz; lente
zoom digital 1.5; lampada UHE de 180 W e vida util de 2000 horas;
resolucdo nativa de 1.440.000; Resolugdo redimensionada de 640 x 480,
1024 x 768, 1280 x 1024; Producao de cores 24 bits, 16.7 milhdes; Razao de
aspecto 4:3, 16:9; Razdo de contraste 500:1; Sistema de video: VGA
analdgico, NTSCM 4.43, PAL; Tamanho da imagem diagonal de 30" a 300",
Alimentacdo de 100 a 240 V AC, 50/60Hz; Acessorios: Maleta pra
Transporte, Cabo RGB HD15, Cabo VGA, Cabo de video RCA, Controle
Remoto, Cabo de alimentagédo e Manual.

20

Cadeira operacional com base metalica e com assento e encosto em
polipropileno preto

20

Mesa Retangular 60 x 80 cm

1

Suporte de teto para datashow:
Hastes méveis, ajustaveis em comprimento e angulo, 3 roscas para

parafusos, possui regulagem de angulo e suporta projetores de até 15kg

Softwares Instalados: Windows XP Professional — BrOffice 3.2.1 — Mozilla Firefox -

Autocad

9.1.2.2 Laboratoério de Processos de Fabricacao Moveleira
Esse laboratério destina-se as atividades praticas de producédo de

madveis, com 0s principais equipamentos e ferramentas encontradas na area de

producéo de mobilidarios de empresas do setor (Tabela 5).
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Tabela 5. Equipamentos do laboratério de Processos de Fabricacao Moveleira.

Laboratério (n2 e/ou Area (m? m?por estacio m? por aluno
nome)

Fabricacao moveleira 134,1 18,20 3,35

Descricao (Materiais, Ferramentas, Softwares Instalados, e/ou outros dados)

Qtde.

Especifica¢des

1

Afiadeira de facas. Comprimento util afiagdo minimo de 700 mm, dimensdes
do rebolo 127 x 50,8 x 31,75 mm, poténcia 1 CV Il P.

Afiadeira para serras de widea e comuns. Diametro Max. de Afiacao 600
mm, Diametro Min. de Afiagdo 130 mm, Poténcia 1/3 cv Il p.

Anemoémetro eletrénico digital profissional, visor de cristal liquido lcd 3 V5,
digitos com 16mm de altura, Fungdes: m/s, ft/s, Knots, Km/hr e memoria,
Hélice de 50mm de didmetro com rolamento, Suporte da hélice com rosca de
4? X 20mm para fixacao, Indicacado de Bateria descarregada, Temperatura
de operacgao: De 0°C a 50°C, Umidade de operagao: Menor que 80% sem
condensacao, Dimensdes: do aparelho: 170X90X35mm e do suporte da
hélice: 135X70X30mm.

Balanga eletrénica digital, com altura de 70mm - Carga maxima 1000g -
Sensibilidade: 0,01g - Reprodutibilidade 0,01g - Campo de tara 10009 -
Tempo de estabilizagdo 3s - Temperatura ambiente 10 a 40 C - Dimensodes
do prato (mm) 202x156 - Dimensdes C x L x A (mm) 292 x 210 x 70.

Balanca digital para carga maxima 2000g, senbilidade 0,01g,
reprodutibilidade 0,01g, campo de tara até 2000g, tempo maximo de estab.
0,5 a 2s, dimensdes do prato(mm) 202x156 dimensdes ¢ x | x a (mm),
292x210x70.

Balanca com capacidade de 250 g e precisao de 0,0001g

Cabine para controle visual de cores de potécia 350 W, com fontes de luz
padrdo e com variantes através das chaves de combinacao cobrindo a gama
de 2.800K até os 6.500K aléem da UV "A" adicional, com ventilagcao forcada.
Dimensdes de 760mm de altura x 400mm de prof. X 650mm de frente.
Construida em ago e revestida externamente com tinta texturizada e
internamente com tinta Cinza fosco N-7 Munsell.

Base magnética para relégio comparador, articulada, de 60 kgf

Coladeira de fita de bordo. Espessura da Fita de Bordo 0,4 a 3 mm, Altura
Max. da Pega 60 mm, Comprimento Min. da Pega 200 mm, Motorizagdo 0,25
cv 4 p 220/380 vts

Capacidade do tanque 150 I, Potencia 2 cv Il p.

Criptdbmetro composto de base preta e branca e cuneiformes, com inclinacéao
constante K = 0,002 e K = 0,007.

Cronbémetro digital de precisao de mao.

Decibelimetro eletrénico digital com Display de cristal liquido (LCD) 4 digitos
com atualizacdo de 2 vezes por segundo, Microfone do tipo capacitivo com

10mm de didmetro, Temperatura de operagao: De 0° a 40°C, Umidade de
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operacao: Menor que 90% sem condensagao, Resposta em frequéncia: de
31,5Hz até 8kHz, Escalas: LO: de 30 a 100dB e HI: de 60 a 130dB com
resolucao de 0,1dB, Dimensdes e peso: 210 X 55 X 32mm / 230g (incluindo
a Bateria), Altitude maxima: 2.000 metros.

Densimetro de escala 1,000 a 1,500, divisdo 0,005

Densimetro de escala 0,650 a 1,000, divisdo 0,005

Desempenadeira. Comprimento da mesa 1800mm, Largura da mesa
320mm, Diametro do eixo porta-facas 99mm - 3 facas, Rotagdo do eixo
porta-facas 4000 rpm, Poténcia necessaria 2 CV Il P, Guia inclinavel da
madeira 45 a 90°.

Desengrossadeira. Comprimento minimo da mesa 730mm, Largura Max.
Aplainavel 400mm, Altura maxima aplainavel 240mm, Espessura Max. de
Desbaste 10mm, Velocidade de avanco da madeira 6 a 12 m/min., Didametro
do eixo porta-facas 110 mm, Rotacao do eixo porta-facas 5000rpm, Poténcia
necessaria 5 ou 7,5 cv IVp.

Dessecador de vidro com tampa e luva de 55/38 300 mm

Destilador de agua para pureza até 3 pS, Caldeira de latdo com banho de
estanho virgem, Coletor de vapores e partes que tém contato com a agua ja
destilada confeccionados em aco inox 304 e materiais inertes, Chave para
ligar e para desligar manualmente o aguecimento, Sistema automético de
protecdo que desliga o aparelho quando o sensor embutido detecta falta de
agua, Cupula de vidro resistente e inerte

Destopadeira de mesa. Dimensdes minimas da mesa 1000 x 500, Altura de
Corte 90 mm, Didmetro da Circular 300 mm, Diametro do Furo 25 mm,
Potencia 2 ou 3 cv Il p6los

Disco de serra circular, diametro de 200 mm, com 60 dentes

Durébmetro de Léapis, para lapis com dureza entre 6B a 6H.

Estufa de secagem e esterilizacdo, Dimensdes 60x70x60 cm, Capacidade
250 Litros, 1 Porta.

Estufa de secagem com circulacéo de ar forcada nas dimensdes 800 x 600 x
1000 mm (largura x profundidade x altura), 2900 W de poténcia, com 5
suportes para prateleiras, capacidade de 480 litros, temperatua de trabalho
de 7 a 200°C

Fresadora Superior Copiadora. Dimensbées da Mesa 550 x 700 mm,
Distancia entre Centro da Ferramenta e Coluna Base 600 mm, Curso
Vertical da Ferramenta 70 mm, Curso Vertical da Mesa 90 mm, Rotacao do
Eixo Arvore 9000 / 1800 rpm, Alt. Max. entre Mandril e Mesa 175 mm,
Pressao de Trabalho 85 Ib / pol, Potencia Necessaria 3 cv Il p

Furadeira de impacto profissional, com interruptor para velocidades
variaveis, poténcia de 600W, mandril de 13 mm e rotacao de 0-3000RPM

Furadeira de Coluna. Motor com 1100 W de poténcia, rotagéo de 1700 RPM,
mesa inclinavel para ambos os lados até 45°, velocidade do eixo de 140 até
3560, dimensao da mesa 470 x 420 mm

Furadeira de Montantes de Veneziana. Dimensdes maximas 2400 x 160 x 50
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mm, Didmetro do encaixe das brocas 8 mm, Diametro das brocas 8 a 15
mm, Comprimento dos furos 10 a 70 mm, Comp. da cremalheira 25 e 35
mm, Motorizacdo 2 cv. trif. 4P 220/380V

Furadeira Horizontal. Diametro Maximo da Broca 16 mm, Comprimento
Maximo da Broca 220 mm, Curso Broca em Profundidade 180 mm, Curso
Vertical da Mesa 150 mm, Curso Horizontal da Mesa 240 mm, Velocidades
do Eixo Arvore 2500 / 3500 rpm, Potencia Necessaria2 CV Il P

Furadeira Multipla. Dimensées da Mesa 800 x 400 mm, Nimero de Mandris
em Linha 11, Numero de Mandris p/ Dobradicas 6, Distancia entre Furos 32,
Diametro Max. das Brocas 10 mm, Rotacdo dos Mandris 3450 rpm, Curso
vertical do Cabecote 50 mm, Potencia Necessaria 1 cv Il p.

Goniémetro em aluminio polido, com dupla angulacdo e haste alongada,
comprimento de 170 mm

10

Grampos de Fixac¢ao (2” a 12”). Corpo em ferro fundido nodular, reforgo nas
curvas, fuso e mancal em ago cromado.

Jogo de chave de fenda confeccionada em aco carbono de boa qualidade

Jogo de chave phillips confeccionada em aco carbono de boa qualidade

Pistola de pintura alta pressédo 50 psi com caneca de aluminio, calibrador de
pressao até 170 psi.

Lixadeira de Cinta. Poténcia de 720 W, area util de trabalho 195 mm, clipe
de fixagdo da folha de lixa, saco coletor de po,

Lixadeira de Disco. Dimensdes das Mesas 700 x 250 mm, Diametro dos
Discos de Lixa 600 mm, Rotagao dos Discos 650 rpm, Inclinagcado das Mesas
Para Cima 209, Inclinacdo das Mesas Para Baixo 45°, Poténcia Necessaria 2
CV IV P.

Lixadeira de Fita. Dimensdes da Mesa 2600 x 800 mm, Curso Vertical da
Mesa 470 mm, Curso Horizontal da Mesa 800 mm, Comprimento Maximo da
Fita de Lixa 7100 mm, Diametro do Disco de Lixa 305 mm, Poténcia
Necessaria 3 CV Il P.

Lixadeira Orbital. Lixadeira orbital elétrica portatil, 310 W de poténcia, com
saco coletor de po, interruptor selado contra entrada de pd,

Maquina pneumatica para compressao a quente de painéis, poténcia de
2250 W, 60 Hz, 3 Hp, 1725 RPM, capacidade 60T, Controle de carga através
de rampas e patamares de estabilizagdo, com platds (superior € inferior) de
600x600mm com aquecimento termoelétrico de precisao até 170°C,
isolamento perfeito do aquecimento, aquecendo apenas uma face do plato;
Alta velocidade de deslocamento (cursor util de até 500mm).

Maquina para teste de névoa salina ou "Salt Spray" que combina névoa
salina e umidade controlada. Névoa salina de 35 a 50°C; umidade: Max.
98%, min 5 a 20% conforme ponto de orvalho do ar seco de entrada.
Capacidade de pelo menos 1000 litros.

Medidor de Espessura em camada Umida tipo roldana, rolete em aco inox,
retificado com o disco interior excéntrico, campo de medi¢cao 0-600u

Micrémetro 25-50 mm com estojo, precisdo de 0,01 mm
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Microscopio binocular 01 composto por tubo binocular 30° (Tipo Seidentopf);
02 Oculares WF 10x (Campo amplo); 02 Oculares WF 16x (Campo amplo);
01 Objetiva AC 4x (0.10) acromatica; 01 Objetiva AC 10x (0.25) acromatica;
01 Objetiva AC 40x (0.65) acromatica (retratil); 01 Objetiva AC 100x (1.25)

10 acromatica (retratil de imersao); 01 Lampada de halogénio 6V/20Watts; 01
Condensador ABBE 1,25 (Campo Claro); 01 Filtro azul 32 mm de diametro;
01 Filtro verde 32 mm de diametro; 01 Frasco com éleo de imersao; 01
Fusivel.

1 Moto Esmeril. Motor 550 watts, Rotacdo do motor max. (rpm vazio) 3450,
Tensao Nominal 110/ 220

1 Norma Técnica ASTM D143 referente a Métodos de avaliagdo de pequenas
pecas de madeira livre de defeitos

] Norma Técnica ASTM D1037 referente a Métodos de avaliacdo das
propriedades de painéis de fibras e de particulas.

1 Norma Técnica ABNT/NBR n? 7190/1997 cédigo secundario ABNT NB 11,
referente a projetos em estruturas de madeiras, 107 paginas

10 Paquimetro em ago inox de capacidade de 150 mm, medidas em milimetros
e polegadas com estojo plastico
Paquimetro digital em aco inox de capacidade de 150 mm, visor de lIcd,

2 resolucdo de 0,01 mm, medidas em milimetros e polegadas com estojo
plastico de primeira qualidade

1 Phmetro portatil, mV, temperatura
Picnémetro de 25 ml com termémetro
Picnémetro de 10 ml sem termdmetro
Pistola de Pintura de Alta Pressdo. Pressdo operacional de 60 psi, vazao de

2 180 a 240 I/m, capacidade da caneca 1l, diametro de saida 1,8 mm, caneca
de aluminio.

3 Placa de Porcelana para dessecador 300 mm

1 Plaina elétrica portatil, poténcia de 600 W e rotagdo maxima de 16000 RPM

> Reldgio comparador com capacidade 0-50 mm e graduagao 0,01 mm com
resisténcia a choques mecanicos

5 Relégio comparador com capacidade 0-30 mm e graduagédo 0,01 mm com

resisténcia a choques mecanicos

Respigadeira Moldureira 5 eixos. Comprimento maximo das espigas 140
mm, Espessura maxima das espigas 80 mm, Poténcia total 7 cv, Diametro
maximo da serra 250 mm.

Serra circular portatil, poténcia de 1200 W e rotagdo méaxima de 5600 RPM

Serra Circular de Mesa. Dimensdes da Mesa 1000 x 1000 mm, Diadmetro
Max. da Serra 400 mm, Altura Maxima de Corte 115 mm, Poténcia
Necessaria 10 CV IV P, Rotagéo do Eixo da Serra 2380 rpm.

Serra Circular Esquadrejadeira. Dimensbes da Mesa Mével 1140 x 900 mm,

Dimens6es da Mesa Fixa 900 x 700 mm, Comprimento Max. de Corte s/
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riscador 3050 mm, Comprimento Max. de Corte ¢/ riscador 2900 mm,
Distancia de Corte entre a serra e 0 guia da mesa 1000 mm, Altura Maxima
de Corte 120 mm, Diametro da Serra 350 mm, Rotacédo do Eixo da Serra
3200 rpm, Poténcia Necessaria 5 CV Il P.

Serra de Fita. Diametro dos Volantes 600 mm, Rotagdo dos Volantes 720
rpom, Comprimento Maximo da Fita 4620 mm, Comprimento Minimo da Fita
4500 mm, Altura Maxima de Corte 430 mm, Largura Maxima de Corte 580
mm, Dimensdes da Mesa 850 x 600 mm, Inclinacdo da Mesa 45 °, Poténcia
Necessaria2 CV IV P

Serra Manual para Esquadrias. Espessura de corte 1 mm, comprimento da
ldmina de serra 550 mm

Serra tico-tico linha profissional, com poténcia de 600W, capacidade de corte
60 mm, base ajustavel com capacidade de corte até 45°, velocidade de 500
até 3000 RPM

TermOmetro de bolso com sonda em aco e cabo de 1 metro, precisdo de +
0,3°C

Termbmetro de alta temperatura, enchimento Hg, divisdo 1°C, escala -10 a
625°C

TermOmetro para petroleo tipo |, capilar refletor azul, enchimento Hg, divisao
0,5°C, escala -10 a +50°C

Torno. Motor1 cv (750 watts), Rotacdo do motor (rpm) 1700, Tensao Nominal
110 / 220 volts, Transmissao correia e polia, Velocidades (rpm) 600 até
2200, Torneamento maximo (mm) 1000 x 150.

Torno Copiador. Motor 1 cv (750 watts), Rotacdo do motor ( rpm ) 1700,
Tensao Nominal 110 / 220 volts, Transmissao correia e polia, Velocidades
(rpm) Variavel de 600 até 2200, Torneamento maximo ( mm ) 1000 x 150.

Torno de Bancada. Torno de bancada com base fixa, abertura maxima 125
mm, dimensdes do mordente 18 x 125 mm

Tuanel de cura por raios UV com 06 lampadas instaladas, poténcia instalada
13,2 Kw, Peso 1890Kg, Dimensdes 2030 x 1490 x 1580 mm (comprimento X
largura x altura).

10

Transferidor de 180° confeccionado em aluminio ou ago escovado

Tupia. Dimensdes da Mesa 700 x 700 mm, Curso Vertical do Eixo 100 mm,
Diametro do Eixo Porta — Ferramentas 30 mm, Velocidade do Eixo Arvore
1300/6000/8000rpm, Potencia Necessaria 3 CV Il P

Viscosimetro tipo copo Ford confeccionado em aco inoxidavel com diametro
do furo de 4,12 mm

9.1.2.3 Laboratoério de Ensaios Mecanicos

Destina-se as atividades praticas relacionadas a avaliagdo fisico-

mecanica de moveis e componentes, por meio de ensaios de fluéncia, fadiga,
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flexdo, compressao e tracdo em pecas de mobiliario em geral, com a finalidade

de qualificar a sua resisténcia mecanica (Tabela 6).

Tabela 6. Equipamentos do Laboratério de Ensaios Mecanicos.

Laboratério (n2 e/ou Area (m?) m? por estacao m? por aluno
nome)
Ensaios mecéanicos 65,9 18,20 1,64

Descricao (Materiais, Ferramentas, Softwares Instalados, e/ou outros dados)

Qtde.

Especificacoes

Maquina universal de ensaios eletronica digital, capacidade de carregamento
até 30 toneladas, poténcia de 2200 W, deslocamento maximo do curso sem
dispositivos de 1200 mm, largura entre colunas de 500 mm, Capacidade
maxima de 30T. Acionamento eletromecanico por motor de velocidade
variavel e fuso de esfera, permitindo abranger uma faixa de velocidades de
0,01 a 500 mm/minuto sem degraus. Canais para extensometria e células de
carga embutidos. Entrada/Saida para comunicagdo com microcomputador via
porta serial RS232, e o software em Visual Basic para ambiente Windows
98/NT/ME/2000/XP, com banco de dados em access.

Dispositivo para ensaio de fendilhamento em madeira e derivados, adaptado
para as normas NBR 7190; ASTM D-143, capacidade de carga até 2000Kgf.
Fabricado em aco usinado, retificado, articulado, bicromatizado. Composto por
tencionador superior com duas abas simétricas internas fixas e um
tencionador inferior com duas abas internas fixas e sistema para
amortecimento do impacto.

Dispositivo para ensaio de flexdo estatica em madeira e derivados, adaptado
para as normas NBR 7190; ASTM D-1037, Base inferior universal estruturada,
capacidade de carga até 2.000 kgf, com mesa coordenada bicromatizado com
curso util de abertura até 1.100 mm; Sistema de movimento de distanciamento
linear simultdneo dos suportes para varios cutelos cambiaveis através de fuso
trapezoidal, volante de acionamento manual e escala de posicionamento, com
dispositivo um jogo de cutelos, temperado, retificado, composto por 3
superiores e 6 inferiores, fixos, cambiaveis, para ensaios de flexdo a 3 pontos.

Dispositivo para ensaio de cisalhamento paralelo as fibras e na Iamina de cola
em madeira e derivados, adaptado para as normas NBR 7190; ASTM D-143,
Conjunto usinado, bicromatizado, capacidade 2.000Kgf. Possui posicionador
ajustavel de profundidade, lateral, e travamento axial para o Corpo de Prova;
guilhotina articulada em balango simétrico, retificada, temperada e trava de
seguranca.

Dispositivo para ensaio de tracdo normal as fibras e a lamina de cola em
madeira e derivados, adaptado para as normas NBR 7190 ; ASTM D-143 , D-
1037, capacidade de carga até 2000Kgf. Fabricado em a¢o usinado, retificado,
articulado, bicromatizado. Composto por tencionador superior com duas abas
simétricas internas fixas com cutelo tipo “meia cana” e um tencionador inferior
com duas abas internas fixas com cutelo tipo “meia cana” e sistema para
amortecimento do impacto
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Dispositivo para ensaio de tracao perpendicular a superficie em chapas de
fiboras e aglomerados de madeira, capacidade de carga até 2000Kgf.
Fabricado em aco usinado, retificado, articulado, bicromatizado. Composto por
tencionador superior com duas abas simétricas internas fixas e um
tencionador inferior com duas abas internas fixas e sistema para
amortecimento do impacto

Dispositivo para ensaio de arrancamento de pregos e parafusos em madeiras
e derivados, adaptado para as normas NBR 7190; ASTM D-1037, capacidade
1 de carga até 2000Kgf. Fabricado em ago usinado, retificado, articulado,
bicromatizado. Composto por um gancho de Arrancamento superior € uma
base inferior para fixacdo do Corpo de Prova.

Dispositivo para ensaio de dureza Janka em madeira e derivados, adaptado
para as normas NBR 7190; ASTM D-143, D-1037, Conjunto usinado,
retificado, com sensor ajustavel para detecgdo da finalizagdo do ensaio via
Software

9.1.3 Biblioteca
A biblioteca atendera inicialmente apenas com servico de empréstimo,

disponibilizando quatro terminais de consultas ao acervo e a internet.

9.1.3.1 Demonstrativo por area de conhecimento de Acervo projetado para
a Biblioteca do Campus Samambaia

Titulos Area de conhecimento 2010 2011 2012 | 2013
Ciéncias Biologicas 0 912 1824 | 2004
Ciéncias exatas 0 256 512 | 762
Livros C_iénc_ias humanas 0 256 512 | 562
Ciéncias da Saude 0 0 0 0
Ciéncias Sociais 0 100 200 | 300
Linguistica, letras e artes 0 200 300 | 400
Periédicos Ciéncias bioldgicas 0 0 0 0
Ciéncias humanas 0 0 0 0
Ciéncias agrarias 5 5 5 5
Revistas Ciéncias humanas 0 5 5 5
Diversos 0 5 5 5
Jornais - 0 0 0 0
Ciéncias biolégicas,
g]%r?ésng; humanas, linguistica, 50 100 150 | 150
letras e artes
Videos Ciéncias biolégicas, 0 15 20 25
DVDs humanas, linguistica, 0 15 20 25
CD - ROOM's letras e artes 0 30 40 50
AssmAat_uras - 0 0 0 0
eletrbnicas
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Outros -

15 15 15

Total

0
0

1914 | 3608 | 4308

Fonte: PDI Instituto Federal de Brasilia (2010), modificado.

10. PESSOAL DOCENTE E TECNICO ENVOLVIDO NO CURSO

O quadro demonstrativo de docentes

e técnicos administrativos

envolvidos no curso Técnico em Moveis do campus Samambaia encontra-se
detalhado abaixo (Tabelas 7 e 8).

Tabela 7. Quadro demonstrativo de docentes para o curso Técnico em Mébveis

NOME DO SERVIDOR AREA TITULO
1 | Adriana Cristina Marinho Fernandes Biologia Doutora em Ecologia
. . i Bacharel em
2 | Afonso Bernadino de A. Junior Eletricidade Engenharia Elétrica
R ) . Mestre em
3 | Angela Beatriz Souza Bertazzo Arquitetura Transportes
4 | Cristiane Herres Terraza Artes Visuais Mestre em Artes
Mestre em Gestéao do
, , » Conhecimento e
5 | Fabiano Cavalcanti Fernandes Informatica Tecnologia da
Informacéao
. Producao Mestre em Ciéncias
6 | Frederico de Souza Moveleira Florestais
, , L Bacharel em
7 | Giovani Aud Lourengo Quimica Engenharia Quimica
8 | Mauricio Guimaraes Goulart Arquitetura Mestre em Arquitetura
. . . Mestre em
9 Neli Terezinha da Silva Gestio Engenharia de
Producgao
. . A Tecnblogo em
10 | Pablo Josué da Silva Mecanica Fabricacio Mecanica
Doutora em
11 | Paula Felipe Schlemper De Oliveira Desenho Engenharia de
Industrial
Produto e Processo
12 | Priscila Pereira Mendes Servico Social Gradua%eggirgl Servigo
Especialista em
. . : Seguranga do Seguranga do
13 | Renata Moreira de 54 e Silva Trabalho Trabalho/Mestre em
Engenharia Civil
Especialista em
. Saude Publica com
14 | Renzo Gongalves Chaves Saude Enfase em Satde
Coletiva
. . Producao Mestre em Ciéncias
15 | Ricardo Faustino Teles Moveleira Florestais
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16 | Valéria Maria Figueiredo Pazetto :?]Zii?r?; MestrFeI ;g‘s,gém'as
17 | Veruska Ribeiro Machado Pol;':lrjgllj:sa Doutora em Educacao
Tabela 8. Quadro demonstrativo de técnicos administrativos do campus

Samambaia.
NOME DO SERVIDOR FUNCAO
1 Clarissa Szervinsks Tavares Técnica em Assuntos Educacionais
2 Eliana de Andrade Rocha Pedagoga
3 | Ellen Cristina Santos Gongalves Assistente Administrativa
4 | Emerson De Souza de Jesus Técnico em Mecéanica
5 Leonardo Pimenta Dias Técnico em Informatica
6 Luciano Alves Teixeira Auxiliar de Biblioteca
7 | Mayara Coelho Moraes Assistente Administrativa
8 Patricia Rodrigues Amorim Técnica em Assuntos Educacionais
9 Rivadavia Alves de Andrade Junior Assistente de Aluno
10 | Rudimar Machado Souza Junior Assistente Administrativo
11 | Simone Cardoso dos Santos Assistente Administrativa
12 | Vanessa Kelly Leitao Ferreira Bibliotecaria

11. CERTIFICADOS E DIPLOMAS EXPEDIDOS AOS CONCLUINTES DO
CURSO

Todos os cursos técnicos subsequentes sdo cadastrados no Sistema
Nacional de Informacdes da Educacao Profissional e Tecnologica — SISTEC,
implantado pelo MEC, por intermédio da Secretaria de Educacao Tecnoldgica -
SETEC, (conforme publicagdo no Diario Oficial da Unido — DOU, de 1° de
outubro de 2009, em substituicio ao Cadastro Nacional de Cursos de
Educacgéao Profissional Técnica de Nivel Médio — CNCT).

Apés a conclusao de cada um dos modulos o estudante podera solicitar
a emissao de certificados parciais, visto as certificacées intermediarias que
compbéem o curso. Estes serdo emitidos, por solicitacdo do estudante
considerado APTO no referido médulo.

De acordo com o itinerario percorrido, o aluno do IFB, campus Gama,

devidamente matriculado e aprovado nos médulos respectivos, fara jus a
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seqguinte certificacdo de qualificacdo profissional, com respectivo Histérico
Escolar:

1. Qualificacdo de Auxiliar em Gestao Industrial Moveleira - apds a
conclusdo do médulo Gestédo da Industria Moveleira.

2. Qualificacao de Auxiliar em Design de Méveis - ap6s a conclusao do
méddulo Design de Moveis.

3. Qualificacdo de Auxiliar em Producao de Moveis — apos a
conclusdo do médulo Producéo e Tecnologia do Mobiliario.

4. Qualificagdo em Auxiliar em Manutencdo e Acabamento de
Mobiliario — ap6s a conclusdo Manutengéao e Acabamento de Mobiliario.

5. Diploma de Técnico em Moveis - apdés a conclusdo dos quatro
mébdulos (Gestdo da Industria Moveleira, Design de Mobveis, Producdo e
Tecnologia do Mobiliario, Manutencao e Acabamento de Mobiliario ), e ter
cumprido as 160 horas de Estagio Curricular Supervisionado.

Todos os cursos técnicos subsequentes sdo cadastrados no Sistema
Nacional de Informagdes da Educacdo Profissional e Tecnoldgica (SISTEC)
implantado pela Secretaria de Educacao Tecnolégica (SETEC) do Ministério da

Educacéo.'?
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